HYPERTURN 65-PM-G2 (SBM) mit Gegen-
spindel, Dreh/Frisspindel und Revolver/
SIEMENS

Hochproduktives CONC-Dreh/Friszentrum

fOr die Eosplettbearbeitung von

komplexesten Dreh-FPras-wWerkst(cken.

Hauptspindel mit Direktantrieb:

Max. Antriebsleistung: 29 kw

Max. Drehmoment : 250 Nm

Drehzahlberxeich: 0 - %5000 U/min

Gegenspindel mit Direktantriecb:

Max. Antriebslelistung: 29 kw

Max. Drehmoment : 250 Nm

Drehzahlberxeich: ¢ - S000 U/min

Frasspindel mit Direktantrieb:

Max. Antriebeleistung: 37 kW

Max. Drehmoment : 110 Nm

Drehzahlbereich: 0 - 12000 U/min

Werkzeugrevolver mit Direktantrieb:

Max. Antriebsleistung: 10 kW

Max. Drehmoment ; 30 Nm

Drehzahlbereich: 0 - 12000 U/min

* Kreuzechlitten cben mit Dreh/
Fréasspindel als Motorspindel mit
hydraulischer Klesmung beim Drehen.

* Y-Achse mit Verfahrweg +/- 120 mm

* B-Achse mit Direktantrieb (+/- 120°)
und hydraulischer X1

+ 40-fach Werkzeugmagazin HSK-T63
(ISO12164-4)

* 12-fack Radialrevolver inkl. Direkt-
antrieb mit BMTSSP Werkzeugschnitt-
stelle

Beinhaltet:

* Hohlspannzylinder inkl. Zugrohr fir
die Hauptspindel

* Vollspannzylinder mit Teilhohl-
spannung ©66x550 mm tief in der
Gegenspindel

* Programmierbarer Spanndruck £fir
Haupt- und Gegenspindel

= Externe Futterspllung an Haupt- und
Gegenspindel

* Mechanische Haltebremse an Haupt- und
Gegenspindel
+ C-Rchse fiir Haupt- und Gegenspindel
+ Steuerung Sinumerik ONE / OPERATE
o EMCONNECT - AFF basierte Bediencber-
flache
22* Multi-Touch Display
IRC mit 240 GB
SHOPTURN Dialogprogrammierung
3D Simulaticn und Mitzeichnen
Restmaterial erkennung
Abarbeiten von exterm Speicher
CAD-Reader (DXF-Import)
TRAMSMIT und TRACYL zur C-Achsen
Programmierung
USB-Schnittstelle
Wetzlaufwerk (Bthernet)
o PC-Tastatur inkl. HMI-Hotkeys, uvm.
+ LED Statusleiste
« Bandfilteranlage 980 Liter
2 stk. Edhlmittelpumpen mit 25 bar
2 Stk. Spllpumpen mit 4,3 bar
+ Scharnierband-Spdnefdrderer /
Abworfhdhe 1200 mm
1 Btk. Schmutzwasserpumpe
Schaltschrank-Klimagerit
Kihlsystem fir die Spindelmotoren,
Fridsspindel, sowie B-Achsen-
Torgue-Motor und Direktantrieb im
Revolver
Hydraulikaggregat
* Maschinenleuchte
B Stk. Nivellierelemente
* Dokumentation
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Max. Drehmoment: 800 Nm
Max. Leigtung: 38 kW
Max. Puttergrofe: @400 mm

ELEKTRONISCHES HANDRAD B40D-SL
Tragbares Handrad mit Magnethalterung
fir die SIEMENS Steuerung. Exmdglicht
die komfortable manuelle Bedienunc der
Maschine auch bei gedffneter
Maschinentir,
ACHTUNG: Bei Maschinen mit Portallader
wird dieses Handrad durch das Bedien-
und Anzeigeelement KT2 ersetzt.
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EMCO WERKZEUGERUCH UND VERSCHLEISS
UBERWACHUNG/B40D-SL
Dieses System dient zur Uberwachung der
Schnittkrifte wihrend der Zerspanung.
Brfolgt ein Uberschreiten der
eingestellten Grenzwerte fir Werkzeug-
bruch, Werkzeugverschleiff oder Werkzeug
fenlt, so filihrt das zum Stillsetzen der
Maschine.
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4-ACHS DREHEN/BALANCE CUTTING/SINUMERIK
Erlaubt das gleichzeitige Bearbeiten
mit zwei Drehwerkzeugen an einem
Bearbeitungsprofil. Die Steuerungs-
software ermdglicht das Programmieren
dieser hdéchst anspruchsvellen
Bearbeitungsaufgabe ohne CAD/CAM-System
direkt an der Maschine. (ab NC-SW 4.7)
8T

ALTERNIERENDZE SPINDELDREHZAHL/
SINUMERIK

Bel der Bearbeitung von Werkstiicken
konnen Schwingungen auftreten, welche
durch permanente Drehzahlverinderungen
reduziert werden k&nnen. Mit der

MEHRPRELS SuperBigBore 102 / HSP
HTE5-FM-G2

Erm&glicht den Stangendurchlass bia
102 mm anstatt der standardmidfigen
€5 mm (Hauptapindel}.
Zugrohranschluss: Mllsa x 2
Spindelanschluss (DIN 55026) : K8
Max. Drehzahl: 4000 U/min



einfachen Eingabe von 3 Parametern in
eine Eingabe-maske kann somit eine
erhdhte Prozesssicherheit erreicht
werden.

REVOLVER ALS REITSTOCK / SINUMERIK
Dieser Zyklus ermdglicht die Verwendung
eines am Revolver montierten
Rollkdrners zur Abstiitzung der
Werkstlicke. Damit kénnen Wellenteile
auch in Maschinen ohne Reitatock mit
Zuhilfenahme des zweiten Revolvera
abgest{itzt und bearbeitet werden. Die
max. Andriickkraft iat begrenzt mit 50%
der max. Achskraft.

GEGENSPINDEL ALS REITSTOCK / SINUMERIK
Dieser Zyklus ermdglicht die Verwendung
der Gegenspindel mit montiertem Roll-
kérner zur Abstiitzung der Werksticke.
Damit kémnen Wellenteile auch in
Maschinen ohne Reitstock mit Zuhilfe-
nahme der Gegenspindel abgestiitzt und
bearbeitet werden. Die max.
Andriickkraft ist begrenzt mit 50% der
max. Achskraft.

ABARBEITEN VON EXTERNEN SPEICHER (EES)

B40D-sl

Mit der Punktion KBS (Rxecution from

External Storage) hat der Anwender die

Miglichkeit, Prograsme durch die NC

direkt von einem externen Speicher

abzuarbeiten. Polgende externe Speicher
stehen zur Verfidgung:

* Loxales Laufwerk LOCAL _DRIVE/CF CARD:
CP-Card der NCU,User-CP-Card der PPU
oder Pestplatte einer PCU

¢ Lokales Laufwerk SYS DRIVE:
System-CP-Card der PPV

* Ein (ber Windows bereitgestelltes
Netzlaufwerk
« Statisch geftihrtes USB-Laufwerk

FUNK-MESSTASTER / HSK-A63 / 840D-sl
RENISHAW Messtaster mit HSK-A63
Aufnahme zum Vermessen der Werkstilicke
im Arbeitsraum. Beinhaltet: Messtaster
RLP40Q, Funkempfangsmodul RMI-Q,
Messzyklen, gerade Tasteinsitze
23/18,5 mm u. 25/50 mm

BOHRERBRUCHKONTROLLE BX-MIKRO/
HT65-PM-G2 / SINUMERIX ONE

Mit dem Tastkopf von BK-MIKRO lassen
sich kleine Bohr- und Fraswerkzeuge ab
einem Durchmesser von 0,3 mm hauptzeit-
parallel {berwachen. Der Tastkopf wird
hinter der Arbeitsraumverkleidung beim
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GLASMASSSTAB X1-ACHSE INKLUSIVE DRUCK-
LUFTANLAGE/ HT65-PM-G2/840D-sl
Absolutes, direktes Wegmesssystem
(Heidenhain) fiir die Xl1-Achse inklusive
Sperrluft.
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ACHTUNG: Aufgrund der Positionier-
genauigkeit nach ISO 230/2 (1988)
besser/gleich 0,006 mm besteht

Aust hmi £licht bei
Export/Reexport aus der EU
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GLASMASSSTAB Y1-ACHSE / HT65-PM-G2
B40D-81

Absolutes, direktes Wegmesssystem
(Heidenhain) fir die Yl-Achse inklusive
Sperrluft.



GLASMASSSTAB Z1-ACHSE / HT65-PM-G2
840D-81

Absolutes, direktes Wegmesssystem
(Heidenhain) fir die Z1-Achse inklusive

Sperrluft.
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ACHTUNG: Aufgrund der Positionier-
genauigkeit nach IS0 230/2 (1988)
besser/gleich 0,006 mm besteht
Ausfuhrgenehmigungspflicht bei

Export /Reexport aus der EU
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GLASMASSSTAB X2-ACHSE / HT65-EM-G2
840D-81

Absolutes, direktes Wegmesssystem
(Heidenhain) fir die X2-Achse inklusive
Sperrluft,
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ACHTUNG: Aufgrund der Pesitionier-
genauigkeit nach IS0 230/2 (1988)
besser/gleich 0,006 mm besteht
Ausfuhrgenehmigungspflicht bei

Export /Reexport aus der RU
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3D-MASCHINENDATEN / HT65-PM-G2

3D Datenmodell der Maschine inklusive
Arbeitsraum im STP-Format.

Das 3D-Modell kann verschiedene Ausbau-
stufen der Maschine beinhalten, welche
kontiguriert werden miissen. EMCO

MINIPORTAL MIT STAUBAND /

HT65-PM-02

QNC gesteuertes MINIPORTAL zur
vollautomatischen Entladung der
Fertigteile auf ein Stauband,

Die Fertigteile kdnnen von der
Gegenspindel abgegriffen und schonend
entladen werden. Auch Reststlcke vom
ftangenmaterial kbnnen von der
Hauptapindel abgegriffen und entladen
werden, Das Stauband taktet automatisch
veiter und verhindert somit ein
Aufeinanderprallen der Perticteile.
Max, Fertigteillhnge: 400 m

Max, Pertigtelildurchmesser: 102 mm
Max. Pertigteilgewicht: 10 kg
Stauband Abmessung: 420 x 1350 mm

SEPARATE RRSTSTOCKENTSOROUNG
Zusdtzliches Stauband zur Ablage von
Restmaterial bel Stangenzufthrung.
Vernhindert eine Beschidigung der
Pertigteile durch Stangen-Restmaterial.

26ET
IRCO ILS-MUK-10012 KURZSTANGENLADER
INKL, BMCO STANDARD INTERFACE
Universal Kurzstangen-ladeautomat zur
schoallen Beladung von abgelingtem
Stangenmaterial,
INKL, EMCO STANGENLADER INTERFACE



Herkmale:
* Glasverhaubung mit optimalen Einblick
« Quarverschiebung 330 mm nach vorne
Geregelte Antriebe mit zweistufigem
Vorachuhayatem
Motorische Verstellung der Material-
filhrung, der Werkatoffversinzelung
und Zentriereinrichtung inkl.
Schubstange elf om
* BPS Steuerung, integriertes Terminal
mit Touwch Screen und LED Status-
Anzeige
+ Pernsteuerung kabelgebunden
« Kein Druckluftanschluss erforderlich!
« Farbgebing: Gestell:RALT035 Lichtgrau
TECHNISCHE DATEN:
gtangenldnge: 300 - 1200 mm
STANGENLANGE DURCH SPINDELLENGE
BEGRENIT! | |
Stangendurchmesser:10 - 104 mm
[ab & mm cpticnall
Materialauflagefliche:
800 x 1250 mm / von vorme
Materialbevorratung:
12 Stangen mit @ 65 mm
max. Zuladung 400 kg
max. 74 kg/sStange
Rechteck Material: min. Kantenldnge &mm
Hillkreis max. 105mm
f-Kant Material: 8% 5 bis 85 mm
Rundmaterial: @ <15mm
{Kettenablage Opticnal)
Eintauchtiefe Schubstange: 1470 mm
Stromversorgung: 24 Veolt DC {Interface)
Linge: 1800 mm
Breite: 1315 mm
schieber- /spindelhfhe: 1090-1330 mm
Gewicht: ca. 620 kg
Sicherheitseinrichtung: nach CE
Die Grundausstattung beinhaltet:
* Vorbereitung f£. EMCD Schnittstelle
+ Fernmsteuerung Kahelgebunden
+ Mufstell-/ Befestigungematerial
+ Dokumentation Deutsch (Engliach)
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Vorteile:

Schnelles u. einfaches Umrilsten
LED-Lichtband signalisiert den
Betriebszustand

Optimierte Beladedffnung, iberwacht
durch Lichtvorhang

Profilmaterial kann beladen werden
(Xettenzufihrung optional)
Minimaler Energieverbrauch

Kein Luftverbrauch

Sanfte Materialvereinzelung und
Materialvorschub

SCHUBSTANGE @10 / ILS-MUK10012
Inklusive Fihrungsbuchese, wird
empfohlen fir Material < 18 mm
{IRCO: 300MUK1001210)

PARKHALTERUNG FOR SCHUBSTANGEN
Passend zu ILS-MUK 10012 und 10016
{IRCO: 300MUK100-F)

NIEDERHALTER VERZINKT 2 STUCK
Niederhalter werden bei einem Material
ven @6 - 15 mm bendtigt.

(IRCO: 300MUK-III-N)

MATERIALABLAGE MIT KETTENZU-FUHRUNG
FOR PROFILMATERIAL

Wird benbtigt flr Profilstangen,
welche nicht zurollen kdmnen.
Rechteckprofil: Kantenldnge > 6 mm /
H{llkreis max. 100 mm

Sechkantprofil: Schlilsselweite 6-85mm
(IRCO: 300MUK100-III-K)

XUHLSCHMIERSTOFF UMSCHALTBAR AUP LUFT
FOR FRASSPINDEL UND REVOLVER

Bei Bedarf kann von Kihlmittel auf
Druckluft durch die Frdsspindel
(IKZ) und durch den Revolver iber
M-Befehle umgeschaltet werden.
Inkl. Oler fir den Dauerbetrieb der
Frdsspindel.

REINIGUNGSPISTOLE/MULTIFLOW/HT65- PM-G2
Zum Reinigen der Spannmittel, Abdeck-
ungen und des g Arbeit s
Die Option beinhaltet eine Reinigungs-
pistole mit Durchfluss- und Strahlein-
stellung, sowie einem Magnetventil,
Schllsselschalter und Spiralschlauch.
{Druckluft darf zur Reinigung nicht
verwendet werdeni)

ANSCHLUSSSTUTZEN DM160/ABSADGUNG
Anschlugsstutzen @ 160 mm als
Vorbereitung zum Anschluss an eine
zentrale Absauganlage.

VOLLAUTOMATISCHE MASCHINENTUR
HT65-PM-G2

Automatische MaschinentQr speziell fir
die manuelle Werkstilickbeladung.
Blektrisch angetrieben, angesteuert mit
M-Funktion oder durch Tastenbetatigung.
Sinhandbedienung mit Tirsicherheits-
schaltleiste. Ca. 4 sec pro Hubl

3-BACKEN-FUTTER KNCS-NB 325/3 KK8 /
SBB 102 / MIT BREITER BACKENFUHRUNG
SMW-AUTOBLOX® Kraftspannfutter mit

) hnellwechselaystem Typ
KNCS-NB-325-104-A08 (hydraulisch
betdtigt) . Durchgang @l04mm,
inkl. 1 Satz harte Grundbacken
GBKB 315 und harte, umkehrbare




Aufsatzbacken GUA 250, zum Anbau auf
Spindelanschluse KK8 (DINS5026)/ M114x2
mit drehbarem Kolbenan-schlussgewinde
inkl. Montageschlissel

(nmax.: 3300 U/min)

SATZ (3 St.) HARTE GRUNDBACKEN

Satz harte Grundbacken Typ GBKB 31§

zu Kraftspannfutter mit Backenschnell-
wechseleystem SMW Typ XNCS-NB-325

STANDARD VERPACKUNG HT65-PM-G2
Bestehend aus: Palette und
Rolamithaube.

Inbetriebnahme der Maschine in Ihrem
Hauge, inklusive Reisekosten,

Der Kunde sorgt fir die Abladung und
Binbringung der Maschine bis zum
vorgesehenen Standort einschlieflich
der daflr notwendigen Ausriistungen,
einen angemessenen Hallenboden und
das ggf. erforderliche Fundament,
falls erforderlich miissen die
Befestigungsanker vorab gesetzt
werden. Ebenso sorgt der Xunde fir
die Bereitstellung von Druckluft,
Kihlmittel, 01 und Schmierstoffe, die
ndtige elektrische Stromversorgung
und das elektr. Xabel bis zum
Zentralanschluse im Schaltschrank.
Der Kunde trdgt Sorge filr den
fachgerechten Anschluse der Maschine
laut Aufstell-Info.

Stangenlader aufgestellt, sowie
ein Luftanschluss flir den Stangenlader
bereitgestellt werden.



