TACCHELLA
MACCHINE

Cassine, 20.02.2007

Ns. rif

Vs. rif

MASCHINENDATEN

- Spitzenweite (bei geraden Schleifscheiben) mm 1600 /
- Schleiflange (vom Reitstock) mm 1200 v
- Spitzenhéhe mm 180 ,
- max. Schleifdurchmesser mm 350 v
- Werkstuckgewicht zwischen den Spitzen Kg 250 v

- 3 x Schleifscheiben:

* 2 x vorderen Schleifscheiben fur AuBendurchmesser, links/rechts angeordnet:

max. Durchmesser x Breite x Bohrung mm 610x100x203,2 v
Schleifscheibenumfangsgeschwindigkeit m/s 50
Schleifspindelantrieb kW 15
* 1 x hintere Schleifscheibe fir Gewinde im Einstechverfahren, rechts angeordnet:

max. Durchmesser x Breite X Bohrung mm 508x80x203,2
Schleifscheibenumfangsgeschwindigkeit m/s 50
Schleifspindelantrieb kw 11,5

- Gesamtanschlusswert, ohne Zubehor kW 47

- Schleifkopfschwenkbereich Grad -30° +210° ™

- Maschinengewicht netto, ohne Zubehore Kg 9.600

**** max. mogliche Winkelstellungen vorbehaltlich Uberpriifung der jeweiligen Schleifaufgabe.

Anmerkung: die oben angegebenen technischen Merkmale kédnnen sich aufgrund der gewahlten
Zusatzausrustungen oder der jeweiligen Bearbeitungsaufgabe verandern.
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KONSTRUKTIONS- FUNKTIONSMERKMALE UND STANDARDAUSSTATTUNG

MASCHINENAUFBAU
- Massiver Grundkorper zur Aufnahme aller Baugruppen mittels Stellschrauben nivellierbar.
- Das Kuhimittel wird iber Sammelkanile zuriickgefordert.

AUFGEBAUTE KREUZSCHLITTEN FUER "X" UND "Z"-ACHSE

- Verfahrbewegung der Querachse "X" und der Langsachse "Z" auf Rollenflihrungen.

- Bewegung tiber Kugelumlaufspindel, koaxial gekuppeltem A.C. BRUSHLESS-Motor mit Digitalantrieb.
- Kombinierte Abdeckungen Stoff/Metall.

Technische Merkmale:

- Max. Verfahrgeschwindigkeit mm/min 20.000 ¢
- Auflésung des MeRsystems mm 0,0001

- Min. programmierbare Bewegung mm 0,001

- MeBsystem Linear Messsystem auf "X"-Achse

- Max. Verfahrweg der X- und Z-Achse mm 350/1750

SCHLEIFSPINDELSTOCK

- Revolver Schieifspindelstock fiir 3 Schleifscheiben links - rechts/rechts angeordnet.

- Schwenkung mittels Luftpolster.

- 2 Stk. Schieifspindel mit Hochgenauigkeit-Kugellagern und axialer Vorspannung.

- 3 Stk. Vorbereitung zur Aufnahme eines Auswuchtgerates in der Spindelnase.

- 2 Stk. Schleifspindel als Motorspindel mit integriertetem ausgewuchtetem Antriebsmotor ausgefiihr.

- Wasserkihlung des Schleifscheibenmotors durch selbsténdige Kuhleinheit, komplett mit DurchfluR-
und Temperaturkontrolle.

Technische Merkmale:

- Leistung der Antriebsmotoren kW 15 und kW 11,5 bei 1600 Umdrehungen v

Optionen:
- Erhdhte Schieifscheibenumfangsgeschwindigkeit m/s 63 (siehe PX.02.02) /

AUSFUHRUNG LR/R-B:

- Schleifspindelstockschwenkung iiber B-ACHSE.

- Programmierung und automatische Schwenkung des Schieifspindelstockes zwischen -30° und +210°,
- Schwenkung tiber verschleiRlosem Material.

- Pneumatische Verschiebehilfe wahrend der Schwenkung.

- Auflésung 0,001 Grad.

WERKSTUCKTISCH
- Einteilige Ausfiihrung mit Doppel-V-Profil zur perfekten Aufnahme des Werkstiickspindelstocks und

Reitstockes.
~ Ynteavierfes Lineal Ll leldhdeves Finoichfen am Mecksfucktisch.
WERKSTUCKSPINDELSTOCK mit "C"-Achse, mit integriertem Antriebsmotor (PXSP.04.03)
- Selbstausrichtendes Spannsystem am Tisch.
- Stufenlose verédnderbare Spindeldrehzahl und Drehwinkelkontrolle
Uber digital gesteuerten AC-BRUSHLESS Motor und Encoder.
- Wassergekiihlte Ausfiihrung mit integriertem Stator und
aufgezogenem Rotor.
- Ausgewdhlte Schrég-Kugellager in extra-genauer Ausfiihrung.
Technische Merkmale:
- inklusiv Zylinderkorrektur

- Spindelaufnahme zylindrisch mit Einsatzh. Morse 4
- Spindelaufnahme Aussenkegel ASA 5
- Spindelleistung bei 1500 U/min kW 15
- Spindel-Drehmoment Nm 100

- Vorgesehen fiir den Anbau einer Diamantformrolle.
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REITSTOCK MIT HYDRAULISCHER OFFNUNG Pinolendurchmesser 100 mm /
Sicherheitseinrichtung zur Uberwachung der Werkstiickspannung zwischen Spitzen
Arrettiervorrichtung der Pinole zum schnellen Umriisten

Pinole mit Gleitbuchsen im Olbad

Selbstausrichtendes Spannsystem

Regulierung des Spitzendruckes tiber Schraubenfeder

Pinole vorgesehen fir den Einbau einer Spindel mit hochgenauen, drehenden Spitze oder einer
festen Spitze mit Reduzierbuchse auf MK 4

Technische Merkmale:

- Pinolendurchmesser mm 100
- Aufnahme Morse 4
- Manuelle Zylinderkorrektur mm +/- 0,10
- Pneumatische Verschiebehilfe (siehe PX.04.09).

- Sicherheitsfusspedal (siehe PX.04.10) V

SCHLEIFSCHEIBEN-ABRICHTEINHEIT

- Am Reitstock (ohne Diamant) montiert. Mittels der an ihr zu befestigenden Abrichtwerkzeuge (Diamanten)
kénnen Durchmesser und die linke Schulter der Schleifscheibe abgerichtet werden.

- Sténdige Kiihlung der Abri?twerkzeuge wahrend des Abrichtens. Die programmierten Abrichtwerte werden

" automatisch kompensiert.
HYDRAULIKAGGREGAT zur Steuerung der Hilfsfunktionen, komplett mit Filter und DurchfluBwéchter.

KUHLMITTELKREIS an der Maschine, bestehend aus:
- Rohrleitungen mit entsprechenden Kihlmittelhahn- und Diise zur Werkstiickkiihlung.

- Elektro-pneumatischem Kiihimittelventil.
- Unabhéngigem Kiihlkreislauf zur stédndigen Berieselung des Maschinenbettes.

SCHALTSCHRANK am Maschinenbett befestigt fiir die Hardware und die Achsenantriebe.
KUHLAGGREGAT fiir den Schaltschrank. ./

SEPARATER SCHWENKBARER BEDIENSCHRANK, mit:

- Bedienfeld der CNC-Steuerung.

- Bedienfeldern fir die Maschinenfunktionen komplett mit Override-Drehknépfen fiir den Vorschub
der Maschinenachsen sowie der Werkstiickspindel

- Elektronischem Handrad, umschaltbar auf die Arbeitsachsen, fiir das Einrichten der Maschine

3 1/2"-Laufwerk zum Archivieren der Maschinendaten sowie der Programme. ./

UNFALLVERHUTUNGSEINRICHTUNGEN
- Umlaufende Vollschutzverkleidung zum Abschlul® der Arbeitsatmosphére (Schleifnebel) innerhalb
der Maschine
Zugang zur Maschine (ber:
- Fronttiir zur Maschinenbedienung mit elektromechanischer Verriegelung
- Rechte Wartungstiir mit elektromechanischer Verriegelung fiir den Schieifscheibenwechsel
- Linke Wartungstiir mit Sicherheitsiiberwachung zur Werkstiickspindelstockeinstellung
- Elektromechanische Uberwachung der Schleifscheibenschutzhauben.
- Bedienerschutzeinrichtung durch Abschirmung der Schleifscheibe wéhrend des manuellen
Werkstiickwechsels.
- Beleuchtung des Arbeitsbereiches mittels integrierter Maschinenieuchte.
- NOTAUS - Vorrichtungen.
- Elektronischer Sensor fiir die Sperrung der Maschinenfunktionen und den Riicklauf des
Schleifschlittens bei Kollision zwischen Schleifscheibe und Werkstiick.

- Hauptschalter.

ELEKTRISCHE UND HYDRAULISCHE VORBEREITUNG fiir den Einbau von “In-Process” MeBgeraten.
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LUFTSCHLEIFEINRICHTUNG zur automatischen Aufnahme des Kontaktes Schleifscheibe/MVerkstiick und zur
Vereinfachung des Einrichtens auf neue Werkstiicke. V4

DIAGNOSTIK DER WICHTIGSTEN MASCHINENFUNKTIONEN

MECHANISCHE UND ELEKTRISCHE VORBEREITUNG zum AnschluB an eine ABSAUGEINHEIT. /'
(N.B. Falls die Absaugeinheit von seiten des Kunden nicht gestellt wird, so muB die Maschine mit dem Zubehor
ABSAUGEINHEIT ausgestattet werden.

- TECHNISCHE DOKUMENTATION IN DEUTSCHER SPRACHE

- MASCHINENAUFSTELLELEMENTE /

STEUERUNG

CNC-STEUERUNG SIEMENS Typ SINUMERIK 840D
- CPU: NCU 572.5
- Speicherkapazitdt CNC: 2,5 Mb max
- Speicherkapazitat SPS: 128 Kb
- FLACHBEDIENFELD OP12 mit Farbbildschirm (TFT) 12,1 - 800x600 pixel
Membrantastenfeld mit integrierter Mouse:
- Prozessor: Pentium Ill - 1,2 Ghz
- RAM: 512 Mb
- (Hard Disk) Festplatte: 10 Gbyte (3 Gbyte fiur Benutzerdaten und 1,8 Gbyte
fur lokales Back Up)
- Betriebssystem: Windows XP professional.
- 24 Vce
Schnittstelle:
Parallele Schnittstelle: LPT1
Serielle Schnittstelle: COM 1 (V.24), COM 2 (V24)
- Keyboard PS/2
- Mouse PS/2
- Schnittstelle MPI
- Schnittstelle mit ausserem Bildschirm VGA
- Ethernet 10/100 Mbit/s (RJ45)
- 3 Slots: 1 x PCI, 1 x shared PCI/ISA und PC Karte Typ Ili
Schnittstelle USB, 3 AnschliiBe (2 interner / 1 externer), USB 1.1
- Exteme Floppy Disk

INSTRUMENTE ZUR PROGRAMMIERUNG DER CNC
- Bereich SPS/CNC
Die Maschine wird bereits mit entsprechenden SPS/CNC -Programmen geliefert.

- BEREICH WERKSTUCKSPEZIFISCHE PROGRAMMIERUNG
Diese Programmierumgebung ist in der patentierten Bedieneroberflaiche T.O.P. TACCHELLA ® integriert
(Tacchella Operator Package) Patent der Fa. Tacchella Macchine S.p.A.

Die Programmierung wird durch die interaktive Graphik unterstitzt. Die Programmierung wird somit auf ein einfaches
Ausfiillen von vorbereiteten Masken, jeweils speziell fiir einen der zur Verfigung gestellten entsprechenden
Standardschleifzyklen reduziert. Die Programmierung in ISO ist sowohl fiir spezielle Schleifscheibenprofile als auch fiir
die Programmierung spezieller Verfahrwege der Schleifscheibe auf dem Werkstiick maglich.

Anmerkung: die Maschinen bendtigen einen DruckluftanschiuB mit gefilterter, getrockneter und
gedlter Luft bei 6 bar.
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PX.01.00 GRUNDMASCHINE

PX.01.01x

PX.01.02

PX.SP.01.04

PX.01.07

PXSP.01 .xx

LINEAR MESSSYSTEM fiir Querachse "X", komplett mit Sperruft und eigener
Wartungseinheit.

DRUCKLUFT WARTUNGSEINHEIT komplett mit:
Entfeuchter, Filter, Druckregler, Oeler, elektrischer Fillstandkontrolle,
Leitungen und Anschlissen, komplett montiert.

ZUBEHORE ZUR ERSTEN VERWENDUNG bestehend aus:

- 2_Stk. Schleifscheibenflansch mit Auswuchtsegmenten (Bohrung 203,2mm x Breite 40/100 mm).

- 1 Stk. Schleifscheibenflansch (Bohrung 203,2 x Breite 40/80 mm)

- 1 Satz von 2 Hartmetall-Spitzen fir Werkstiickspindelstock und Reitstock.

-1 Stk. Auswuchtdorn

- 2 Stk. Diamant mit 8 Steinen fiir Aussenscheibe (1x am Reitstock, 1x am
Werkstiickspindelstock)

Anmerkung: Die Erstdleinfilllung wird nicht geliefert.

AUTOMATISCHE FRONTTUR komplett mit entsprechender Sicherheitsvorrichtung.
Ansteuerung ber den Druckknopf "Zyklusstart/-stop", einschl. Tacchella Standard
Schnittstelle zur Verriegelung mit der Kundenseitig beizustellenden Automation.

1 Stiick ADAPTIONSFLACHE fiir Rollierwerkzeug (kundenseitig beizustellen und
anzubringen) wird zur Zeit in unserem Technischem Biiro gepriift. Bestatigung
folgt.

PX.02.00 SCHLEIFSPINDELSTOCK

PX.02.01

PX.02.02

PX.02.04

PX.02.09

Vs = konstant der Schleifscheibe bei unterschiedlichen Aussendurchmessern
bestehend aus:

- Frequenzumrichter

- Drehzahldnderung durch an der Schieifscheibenschutzhaube befestigtem

Schiebepotentiometer
- Automatischer Nachstellung der KM-Diisen und der Schleifscheibenschutzhaube.
- Vs = programmierbar von 50 bis 100 % durch NC-Steuerung und diesbeziiglicher

Anzeige.
Anmerkung: Diese Option ist nur fiir Korundschleifscheiben giiltig.

2 x ERHOHTE UMFANGSGESCHWINDIGKEIT 63 m/s komplett mit entsprechenden
Anpassungen gemaR den geltenden Sicherheitsnormen.
Anmerkung: Diese Option ist nur fur Korundschleifscheiben gultig.

3 x DYNAMISCHE AUSWUCHTEINRICHTUNG mit rotierenden Massen.
Elektromechanische, vollautomatische Ausfiihrung mit Uberwachung der

Schleifscheiben-Drehzahlen.
PRI S s S T s o s T es A5 S SE e s uppTams S anns T Ty S g WA X i sidsabales Toe v inkl.

SCHLEIFSCHEIBENWECHSELHILFE am Maschinenbett befestigt.
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PX.03.00 ABRICHTER - DIAMANTEN

PX.SP.03.01

PX.SP.03.25

ZWEITE ABRICHTEINHEIT, fest am Werkstiickspindelstock montiert.

DIAMANTROLLEN-ABRICHTEINHEIT, am Reitstock montiert (ohne Diamantrollen),

in fester Stellung.

- Vorbereitet fiir die Aufnahme von 2 Diamantrollen zum Profilieren der
Gewindeschleifscheibe;

- Spindeldrehzahl min -1 10-2000

- Programmierbare Drehzahlen und Drehrichtung

PX.04.00 WERKSTUCKSPINDELSTOCK — REITSTOCK - LUNETTE

PX.04.05

PX.04.09

PX.04.10

PX.04.15

PNEUMATISCHE VERSCHIEBEHILFE fiir Werkstiickspindelstock.
PNEUMATISCHE VERSCHIEBEHILFE fiir Reitstock
SICHERHEITS-FUBPEDAL fiir Reitstock&ffnung

2 Stk. VORABLAGEPRISMEN, einstellbar zur Werkstiickablage

PX.05.00 WERKSTUCKSPANN- UND MITNAHMEVORRICHTUNGEN

PXSP.05.aa

Mechanische Vorbereitung des Werkstiickspindelstockes fiir den Anbau eines
kundenseitig beizustellenden Stimmitnehmers, bestehend aus:

- einer pneumatischen Steuereinheit

- kompletter Verrohrung

- Anpassung des Mitnehmerssystems

AusschlieBlich:

- Stirnmitnehmersystem

PX.06.00 WERKSTUCKKUHLUNG/SCHLEIFNEBELABSAUGUNG

PXSP.06.01.xx VORBEREITUNG der Maschine zum AnschluR einer kundenseitig beizustellenden

Kiihimittelfilteranlage.

PXSP.06.03.yy VORBEREITUNG der Maschine zum Anschlu? eines kundenseitig beizustellenden

Olnebelabsaugers.
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PX.07.00 "IN PROCESS" - MESSGERATE

PX.07.21 MESSVERSTARKER MARPOSS P7ME zum Datenaustausch mit der CNC fiir die Steuerung zwei
Durchmesser - (iiber Kontakte) und eines Langen-Messgeréates (iiber BCD).

PX.SP.07.22 2 x MESSKOPFPAAR MARPOSS UNIMAR zur automatischen Durchmesserkontrolle,
komplett mit:
- Support fiir den Einbau auf dem Tisch mit hydraulischem Schlitten fiir die automatische
Vorwartsbewegung sowie den Riickzug;
- Sicherheitsvorrichtungen;
- Durchmessermessbereich: +/- 10mm;
- 1 Satz MefRtaster.

PX.07.23 1 MESSTASTER MARPOSS T25 zur automatischen Langenpositionierung,
komplett mit:
- Support fir den Einbau am Schleifspindelstock;
- Sicherheitsvorrichtungen;
- 1 Taster T25.

PX.08.00 CNC-OPTIONEN

PX.08.01 TELESERVICE TACCHELLA mit der Méglichkeit zur erweiterten Femdiagnose, um
eventuelle Ursachen von Maschinenstérungen im Detail zu tiberpriifen.
Komplett mit:
- Modem
- Adapter
- Spezieller Software

PX.08.02 Wahrend der Garantiezeit ist der Teleservice kostenlos (bei Kauf der Option
PX.08.01). Im AnschluB daran wird ein Jahrespauschalvertrag fiir Teleservice

abgeschlossen.
Pauschalpreis pro Jahr...........ccoeciiiiiereeniiiceeinnrecreiiiscriiessressosnenssmmasassssssones
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PX.10.00 SCHULUNG AUSSCHLIESSLICH IM HAUS TACCHELLA (in deutscher Sprache)

SCHULUNG (Kosten fiir die Anreise, Verpflegung und Ubernachtung zu Lasten des Kunden)
PX.10.01/A WARTUNGSSCHULUNG (Elektrik und Elektronik). Dauer 2 Tage fiir 2 Personen.

PX.10.01/B WARTUNGSSCHULUNG (Mechanik, Hydraulik und Pneumatik). Dauer 2 Tage fiir 2
Personen.

PX.10.02 BEDIENERKURS IN PROGRAMMIERUNG UND BENUTZUNG der numerischen
Steuerung. Dauer: 2 Tage fiir 2 Personen.

Programm "Bedienerkurs in Programmierung und Benutzung der
numerischen Steuerung"

Folgende Themen werden behandelt:

1. Arbeitsgestaltung der Maschine

2. Standard-Schleifscheibenprofilierung

3. Programmierung der "Arbeitszyklen" durch Menu

4. Beschreibung der Hilfsfunktionen

5. Beschreibung der Maschinendiagnose

6. Beschreibung der CNC- und der Maschinentastatur
7. Maschinenstart

8. Verfahren zum Nullpunktanfahren

9. Schleifzyklen: Verwendungen

10. MeRgeréte: Einstellverfahren

11. Systemvorstellung mit entsprechenden Meniis

12. Koordinatensystem

13. Maschinennullpunkte

14. Funktion “Kompensierung der Werkzeugabnutzung*
15. Programmeingabe wahrend der Bearbeitung

16. Beispiele und Programmtest.

PX.10.02.xx 1 Zusétzlicher Tag Bedienerschlulung nach ca. 4 Wochen Einsatz der Maschine in
Produktion (Termin wird noch gemeinsam definiert).

PX.11.00 SONSTIGES
PX.SP.11.xx ZEICHNUNG DER OELWANNE

PX.SP.11.yy ZEICHNUNG DES SCHLEIFSCHEIBENFLANSCHES

PREIS DER MASCHINE GEMASS VORSTEHENDER SPEZIFIKATION

- PROFLEX 3 C 1.50/60 - 18120 - LR/R-B.......ceecvvrnnnnnnn. -
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PX.90.00 LIEFERBEDINGUNGEN

PX.90.01 Samtliche Werkstoffe, Normen, Abnahmebedingungen, Unterlagen, etc.
verstehen sich, soweit nicht anders oder besser definiert, nach Tacchella
Macchine SpA Standard-Lieferbedingungen.

Schleifscheibenflansche nach ISO 666, zweite Ausfiihrung Februar 1996 und
Sicherheitsvorrichtungen nach Dokument CEN/TC 143 Nr.141 E/1995 -"Machine
tools - Safety - Stationary Grinding Machines” (umfaBt vorherige Normen wie
2.B. Cod. FEPA/76, AFNOR NF E 60 - 409/88, DIN).

Die Maschine entspricht der Maschinen-Richtlinie 98/37/CE (ex 89/392/CEE mit
den nachfolgenden Ergdnzungen 91/368 - 93/44 - 93/68/CEE) sowie den
harmonisierten Normen soweit anwendbar.

Elektrische Ausriistung
- CNC-Steuerung (siehe Beschreibung)
- Elektrischer Schaltplan mit CAE EPLAN 5.20 erstellt (Symbole nach EN 60617-7).
- Elektro/Elektronikmaterial entspricht der
TACCHELLA MACCHINE - Komponentenliste
- 24V-Steuerspannung

Elektrische Versorgungsspannung

Netztyp TN (System mit gemeinsamer Erdung und Schutzleiter (PE) an diesem
Punkt angeschlossen)

Nennspannung: 400 Volt -50 Hz, 3 Phasen

Toleranz der AnschluBspannung gemaR EN 60204 (4.3.2; 4.3.3)

Umgebung und Funktionsbedingungen
Die elektrische Ausriistung ist fur den Einsatz und fir die Umgebungsbedingungen

nach EN60204 (4.4.2 ; 4.4.8) vorgesehen.

Hydrauliksystem

- Hydraulikkreislauf nach CETOP-Vorschriften.

- Die verwendeten Schmiemitteln entsprechen der Norm ISO 3489 — Ausfiihrung 1979.

- Die verwendeten Schldauche entsprechen der Norm ISO 4079 — Ausfiihrung 1978.

Anmerkung: Sonderwiinsche beziiglich elektrischer, pneumatischer bzw.
hydraulischer Komponenten miissen nach Priifung durch unser
Konstruktionsbiiro vereinbart werden.

Pneumatiksystem

Die Maschinengruppen brauchen Luft in folgendem Zustand:

- entfeuchtet;

- mittlere Filterfeinheit 50 micron

- mit Ol addiert;

- min. Druck 6 bar;

- min. Férderleistung 1,5 Nmc/h.

Anmerkung: Falls die o.g. Bedingungen nicht gegeben sind, muR die Maschine mit Zubehor
PX.01.02 ,,DRUCKLUFT-WARTUNGSEINHEIT* ausgeriistet werden.
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PX.90.02 Allgemeine Unterlagen in deutscher Sprache (1 Kopie auf Papier):
- CE-Konformitatserklarung
- Abnahmeprotokoll nach den unten gegebenen Normen
- Bediener- und CNC-Programmieranleitung
- Betriebsanleitung mit Wartungshinweisen
- Ersatz- und VerschleiBteileliste (siehe Bemerkung unten)
- Anschiu- und Funktionschaltplan mit Materialliste (EPLAN 5.20)
- Hydraulikplan mit Materialliste (EPLAN 5.20)
- Pneumatikplan mit Materialliste (EPLAN 5.20)
- Schmierplan der Fiihrungen mit Materialliste (EPLAN 5.20)
- Kuhimittelplan mit Materialliste (EPLAN 5.20)
- CNC-Anleitungen
- Betriebsanleitung des dynamischen Auswuchtgerats (wenn vorhanden)
- Betriebsanleitung des Schleifnebelabsaugers (wenn vorhanden)
- Betriebsanleitung des Kiihlaggregats
- Betriebsanleitung der ,IN-PROZESS MESSGERATE (wenn vorhanden)
- Betriebsanleitung der Kiihimittelfilteranlage (wenn vorhanden)
- 1 Satz Disketten (3,5“) mit den Maschinendaten und den CNC-Grundprogrammen

PX.90.03 Zusétzlicher Satz Dokumentation

BEMERKUNG: Einige Zukaufteile sowie spezielle Ausstattungen der Maschine knnen
unter Umstanden lange Lieferzeiten haben. Die Firma TACCHELLA MACCHINE SPA
empfiehlt daher den Kunden diesem Umstand durch rechtzeitige Bestellung eines
entsprechenden Ersatzteilpaketes vorzubeugen, da wir im gegenteiligen Fall jegliche
Verantwortung fur Verzégerungen der Maschinenreparatur von uns weisen.

PX.90.04 Abnahme
Der Lieferumfang umfallt die Abnahme im Beisein des Kunden im Herstellerwerk fiir
die vereinbarte Dauer.
Geometrietest: nach den Normen 1SO 2433/84, DIN 8630 und spéteren Erganzungen.
Funktionstest: das heit, ein praktischer Schleifversuch mit einem ,Tacchella
Macchine* Musterteil.

PX.90.05 Abnahme auf zwei Werkstiicke

(1 Hauptldufer HR S36 + 1 Nebelldufer NR $293):

In diesem Fall ist die Abnahme als das Schleifen der Teile des Kunden mit folgender
Uberpriifung der Teilgeometrie, Oberflaichenbeschaffenheit sowie der vereinbarten
Stundenproduktion der Maschine (gemaR unserer Zeitstudien) zu verstehen. Die
Abnahme ist auf einen Werksticktyp, welcher in gegenseitigem Einvernehmen
definiert wird, beschrénkt.  --Spezielle——Ausrustungen,—Werkzeuge,
-Yerbravehsmeterialien, —Studien—sewie —das—Arbelisprogramm—Sind—Objekie —eines
-entsprechenden—Nachiragsanrgebetes,—welehes —im —Auftragsfalt—bestatigt—wird-
Eventuelle Anderungen des Abnahmeteiles miissen mindestens 90 Tage vor dem
Abnahmedatum mitgeteilt werden. Diese Anderungen werden zwischen den
Vertragspartnern diskutiert und eventuell resultierende Lieferzeitverzégerungen oder
zuséatzliche Kosten vereinbart.

Falls die Abnahme nicht durch Verschulden des Lieferanten iiber die vorgesehene Zeit
dauert, wird fur jeden zusétzlichen Tag der folgende Betrag berechnet:

PROFLEX H260 1880 R/R-8 10/12



TACCHELLA
MACCHINE

PX.90.06 Inbetriebnahme
Die Maschinenaufstellung am Ort, das Entfernen der Verpackung und die
Maschinenentfettung gehen zu lasten des Kunden. Notwendiges Hilfspersonal und
Kréafte werden vom Kunden zur Verfugung gestelit.
Unsere Service-Techniker werden folgende Einzelpositionen ausfiihren:
- Ausrichten der von lhnen aufgestellten Maschine
- AnschlieBen der Versorgungsleitungen
- Einrichten auf vereinbarten Abnahmeteil
- Probeschleifen
- Ausrichten der von Ihnen aufgestellten Maschine
- Nachweis der zugesicherten Leistungsdaten

PXSP.90.06xx Unterstitzung unseres Personals fiir den Anbau und Inbetriebnahme der Automation in
Ihrem Werk, die von der Fa. Kaeser beigestellt wird und nach Aufwand berechnet.

Nebenkosten wie Reise, Unterkunft, Verpflegung fiir Kundenpersonal gehen zu
Lasten des Kunden.

Die weitere Aufenthalt unserer Techniker am Ort, aus nicht auf uns zurtickzufiihrenden
Griinden, wird nach den giiltigen VDW-Tarifen belastet werden.

PX.90.07 Sonderlackierung gema Kundenspezifikation:
Farben: RAL 7035 lichtgrau
RAL 5007 brillantblau

PX.90.08 Verpackung
Die Maschine mu auf einem LKW mit Holzboden (zur Verankerung) transportiert
werden. Einige Komponenten werden in entsprechenden Holzkisten verstaut sein.
z.B.: Die Abladung muR per Kran erfolgen.

PX.90.12 Auslieferung
- Frei Werk KAESER, Coburg, auf LKW, inkl. Transportversicherung.
- Die Ware wird bei der Verladung fur den Kunden vom Spediteur genau identifiziert
voll ibernommen.

PX.90.13 Lieferzeit: Mitte Oktober 2007
Der Liefertermin ist nicht bindend und bezieht sich auf die Vorabnahme der Anlage in
unserem Werk und gilt ab Auftragsklarheit und Erhalt Ihrer Anzahlung.

PX.SP.90.14  Zahlung:
» 30% nach Erhalt unserer Auftragsbestatigung;

+ 30% bei Maschinenlieferung;
» 30% nach Inbetriebnahme;
* 10% abgesichert durch Bankbiirgschaft ber max. 3 Monate nach Inbetriebnahme.

PX.90.16 INTEGRALE VOLLGARANTIE ohne Stundenbegrenzung mit einer Gesamtdauer
von 24 Monaten ab dem Datum der Inbetriebnahme im Werk des Kunden, jedoch nicht
mehr als 25 Monate ab Versanddatum von unserem Werk.

DIE GARANTIE VERSTEHT SICH ENTSPRECHEND DEN ALLGEMEINEN
LIEFERBEDINGUNGEN TACCHELLA MACCHINE.
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PX.90.17 Giiltigkeit des Angebotes
Die Giiltigkeit des Angebotes ist 60 Tage ab Angebotsdatum.
PX.90.18 ERGANZEND ZU DEN VORLIEGENDEN BEDINGUNGEN, AUCH WENN IN DIESEN

NICHT AUSDRUECKLICH DARAUF HINGEWIESEN WIRD, SIND DIE
ALLGEMEINEN LIEFERBEDINGUNGEN TACCHELLA MACCHINE GULTIG.

l:7
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