EMCO VMC 300

Technische Merkmale
Steuerung Sinumerik 810 D

Speiche rkapazitat

ca. 150 KB fiir Teileprogramme mit .
440120 Grundmodul (Bedienen - Programmieren)

Bildschirm / Bedienung:

Farbmonitor 14" .
Bedienoberflache mit 8 horizontalen und 8 vertika-

len Softkeys
sprachen im System verfugbar und anwéhlbar

- Systemsprachen MMCde., engl., franz., ital., span.
« 2 Sprachen umschaltbar
Bildschirm-Dunkelschaltung

Zugriffschutz

CNC-Programmierung

Programmiersprache CNC DIN 66025 + Hoch-
sprachenerweiterung

Texteditor fiir Programmeingabe
Programmnamen mit 24 alphanumerischen Zeichen

Hauptprogrammaufruf aus Haupt- und Unterpro-

gramm
» Unterprogrammebenen + Interruptroutinen

= Unterprogramm-Durchlaufzahl

Polarkoordinaten
MaReingabe metrisch und inch
Zeitreziproker Vorschub

Hochsprache CNC mit

= Anwendervariablen

= Vordefinierte Anwendervariablen (Rechenpara-
meter)

= Systemvariable lesen / schreiben

= Indirekte Programmierung

* Programmspriinge und - verzweigungen

= Rechen- und Winkelfunktionen

« Vergleichsoperationen und logische Verkniip-
fungen

* Makrotechnik

Standardzyklen

Fir haufig wiederkehrende Bearbeitungsaufgaben
stehen Standardzykien zur Verfiigung.

* Bohren:Zentrieren, Plansenken, Tiefbohren,

Ggwindebuhren mit oder ohne Geber, Ausbohren
1 bis 5

* Bohrbilder: Lochkreis, Lochreihe

* Frdsen: Rechtecktasche, Kreistasche, Gewinde
frésen

* Frasbilder: Nut, Langloch, Kreisnut

Technische Anderungen vorbehalten!

Nullpunktverschiebungen

translatorisch / rotatorisch
Nullpunktverschiebungen einstelibar
Nullpunktverschiebungen programmierbar
DRF-Funktion

Werkzeugkorrekturen

Anzahl der Werkzeugkorrekturen: 108
Werkzeugradiuskorrektur in der Ebene
* mit An- und Abfahrstrategien en
- mit Ubergangskreis / -ellipse an AuBeneck

E zah‘)
Zwischensatze bei Werkzeugradiuskorrekiur (’:‘J‘Ne r-
Vorausschauendes Erkennen von Kon
letzungen

NC-Funktionalitat

Beschleunigung mit Ruckbegrenzung
Bahnsteuerbetrieb mit programm. Ubersc
stand (fiir scharfkantigen Bahnverlauf)
FRAME-Konzept

Schrégenbearbeitung mit FRAMES

nleifab-

Interpolationsarten

3 linear interpolierende Achsen (3D) in der Grund-
ausstattung

Kreis Giber Mittelpunkt und Endpunkt

Kreis tiber Radius und Endpunkt

Kreis liber Zwischenpunkt

Schraubenlinien-Interpolation 2D + n

HIGHLIGHTS: C .
Hochsprache CNC

Fiir die verschiedenen technologischen Anforde-
rungen moderner Werkzeugmaschinen wurde bej
SINUMERIK 810D eine CNC-Hochsprache imple-
mentiert, die ein HochstmaR an Freiheit bietet.

Frame - Konzept

Durchdasneuartige FRAME-Konzept kénnen recht-
winkelige Koordinatensysteme sehr einfach durch
Verschieben, Drehen, Skalieren und Spiegeln trans-.
formiert werden. Die Programmierung erfolgt ijh
die Anweisungen: 4
* TRANS (programmierbare Nullpunktversc
» ROT (Drehung im Raum oder in de
*+ SCALE (Skalierung = MaBstabfaktor)

* MIRROR (Spiegeln)

hEEbUng)
r Ebene)




EMCO VMC 300 DT
Technische Daten Maschine
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Werkzeugaufnahme nach DIN 68871 (ISO T388 1) .. ... .. ceu.uoinssoin s aanaeeses s i oK 16
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Max: Drehinoment: .., f e Jiets Sha i e d s R R e o o 78 Nm
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BohrEiStuNg in SANL . .o cvveuvime st siae e v e e e e @ 25 mm
Gewindeschneidleistung in StARI . . ... o e sas o s oot sl SHMEE et e s - M20
VORSCHUBANTRIEB
AC - Motor-Einzelantrieb + Kugelgewindespindel
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Eilgdnge in xnrrz Aohsen: B, i, Sl s e s e gt e S Sl e M e e s o ¢ 12 m/min
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Positionlaraenaulgheit i, ¥, 2 & o beri it N0 1 e 10 004.1 0,004 0,001 mm
g I (LR O WO .. oo, e ... 0,004-0,004-0,004 mm

Technische Anderungen vorbehalten!




EMCO VMC 300
TECHNISCHE DATEN
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i L UwVEzKZEUGSYSTEM
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| Einzugskraft .erkzal‘gslalionen ............................... Trommel mit Richtungs'.og;;
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o WerkeeUaWechisalzal (ol e 2 1L T2/ T iy e s oo A= 8.0/7.0/70 sek
’ erfahrbewegungen) T4/ T2/ T3 ... .....coooveriees 558/3.9/39 sek
i Fuhrungsbahnen :
i8] HEUDlSPindellage;md Kugelgewindespindel ... ... .. .........c..c0.0c autom. Olzentralschmierung
r;:r B e N T S s e e Fettschmierung
" B T E B cov o PR S 8 P e
= ———=0 L IELEINRICHTUNG
Behalterinhalt ., . - LUNG B
e ot e e e e R :
P(ﬂal:( EA e inren ?Je.i 50 Hz ....................................................... 1g !;rg:\r \
tihlmi R R A e SR O e [ R e e :
AT N R I R 4 Disen, extemn
LACKIERUNG \
in EMCO-F ;
gl heligrau shnlich RAL 7040 i
rot ahnlich RAL 3002 ﬂ
schwarz &hnlich RAL 7021 '.
|
|
ELEKTRISCHER ANSCHLUSS
NETZVErsorguny «. o o o Lo s e i SO T SR e 3/PE ~ 400 V 50/60 Hz
Max:SpannungSSChWanNKUNGEN, - . vilorsiis i =i talveoo ot s et b eeiais s i o +5% [/ -10%
Anschitifwert:der Masching o= o Tatis i s e U P RSl el e aE el e s 15 KVA |
Max. Vor_sicherung firdic MAsSChiINg L a1l e s R T R e Sl SR s =g s 35 A trage \
Erforderliche KurzschluBleistung des Netzes fiir ein storungsfreies Netz ..............c. -~ 1600 kVA '
g |I
: - |
—-— PNEUMATISCHER ANSCHLUSS '.

B S IaNOrUCK s oo i oo e e ol SR S M S 5-10 bar '|
Erforderlicher Mindestluftdurchsatz (bezogen auf 1 bar) . ...........oooeeoeeaeeeaeo nns 750 \/min I'.
Durchschnittlicher Luftverbrauch (bezogenauf 1bar) ...........oveeevrrrrerernersres 180 V/min '
ABMESSUNGEN ',
Maschinenabmessungen (LXB X H) ...ooooieinneniericaearnnnes 2300 x 2400 x 2450 mm {
B RO ETIOWICHE. oo v e s 00 s giseniscs s Sl kil > S et s Sy e R o o ca. 2900 kg '||
TransportmaBe inkl. Palette, verpackt (LXBXH) . ..cooviiininiinnon . 2600 x 2200 x 2250 mm '|
R e WICHE s 2= o il e 5o e Vo s i ot i s e ca. 3200 kg '
DOKUMENTATION

Betriebs- und Programmieranieitung
Elektrische Dokumentation
Betriebsanleitung fir Teilapparat
Betriebsanleitung fur Zubehor

MASCHINENABNAHME
»  nach DIN 8615, Teil 1
- Technische Anderungen und Erweiterungen vorbehalten!
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