Schraubensicherung fiir Befestigungsschrauben Olwanne
unter BAP

Die Befestigungsschrauben der Olwanne unter der beweglichen
Aufspannplatte (BAP) werden mit Schraubensicherung Loctite
mittelfest” gesichert

I 4 Stk NS-Waicha 2.Wege mit esitlich 2ur Rediengegenseita
(BGS) austragendem Forderband.

AusfUhrung fir EI-EXIS SP 350/820

-Wege QS-Weiche mit zur BGS austragendem Foérderband
und

Umschaltklappe der Weiche in POM
QS-Waeiche Ausfihrung in Edalstahl, 1,5mm.

« 1, Auewurf zur Bedienseite (BS), (QS-
Ausschuss, Anfahrteile),
e 2 Auswurt zur BGS (Guttelle) auf schrag lautendes
Forderband:
L=1250 mm
B=H0U mm, Band mit autgesetzien Kelleisten
Nutzbreite zwischen Keilleisten 428mm,
seitliches Leitprofil 80mm hoch
Laurgecke FU max. su-G,
Mitnehmerstollen, 40mm hoch.
Incl. 4m Kabel mit CEE 16A. sowse Schnittstelle zur
Ansteuerung durch zugehorige
KA 74 260 FB-Anschiuft
KA 75 320 Taster fur Gutteile; (optional)
SO 5_07
Weiterhin gelten die Daten der Freigabezeichnung.

Fettschmierung an SGM in Lebensmitteltauglichkeit hebro lub
LM 250

Zur manuellen Fettschmierung aller Schmierstellen an der Maschien
wird lebensmilteltaugliches Schmisrmittel verwandal, Das
Schmiemittel "hebro lub 250" wird vom Kunden verwendet und
vargeschraban, Dieses Schmiarmittel ist nicht von den Zulefaranm
der FOhrungselementen freigegeben und nicht ven Sumtomo
Damag getestet, die Vernendung dieses Schmierfelies geschieht auf
aiganas Risiko des Kundan; die damit gefetteten Bauteile in den
Bereichen: Gleitplatte Endplatte, LinearfOhrung bewagliche
‘Werkzeugaufspannplatte, Schmierfeit Hohaenwverstellmuliern und
Linearfahrung Einspritzeinhet sind somit won der Gewahrleistung
ausgenommen: Das lebensmittettaugliche Schriermittel darf nichit
mit den herkomlichen Schmiermitteln vermischt werden; neue
Fettpresas mul verwendat warden! FUM eratellen und dem Auftrag
beistauearn; Bitbe zusdtzlich aul der grauven Karte so groi wie moglich
varmerken, dass Sonderschmigrsioffe zum Einsatz kommemn,

YA 155

Lackierung Reinweilt, nur Kniehebel und Olwanne Anthrazit
Donderleckisrnung Maschines cum Detapiel Wi, nur Mnisheb=l wnd
Olwanne zum Beispiel Anthrazit;

Bitte RAL-Farben bei Bestellung angeban;

Mehrpreis zur WA155

Auurswwes e olnungen WAZOS 4 DZvrmen wied 1T e durr
Auswerferplatte

Die & Standard Auswerferbohrungen WAZ0S werden mit £32mm
gebohrt; an den 8 Positionan wird die Auswarfarplatte mit &17
gebahrt, fir Auswerferstangen mit Gewinde und Mutternbefestigung;

Mehrprais zu WAZ0S

Maschinenbeschriftung ohne "Sumitomo-Demag™, "Typ™ und
"Grike”

Maschinenbeschriftung an Schutzverkleidung SE-BS ohne
“Sumitomo-Demag”, "Typ" und "Grakenangabe™ der Maschine;

Schnittstelle fiir Schieberiiberwachuna nach Euromap 13
Schnitistelle fur Schieberiberwachung nach Euromap 13, inclusiv
Signal Auswerfor ist zurock; Uberwachung eines meahanischen
Schiebars im Wearkzeug (PIN 15} und Blockade Hydraulischer
Maschinenauswerfer bis Freigabesignal varhanden ist;
Sehnittztallenbalegung und Rewsgungeshlauf ciahe Tahalle
"Belegung™ Ausflhrung mit 18-poligem Schnittsteleinstecker,
Anbauvort st Bewegliche Aufspannplatie (BAP) an bediengegenseibe
(BGS)



HK-Diisensteuerung pneumatisch (ZE276) mit 5/3 Wege-Ventil
(1/2") Sondersteuerung

5/2-Wegeventil wird ersetzt durch ein 5/3-Wegeventil der
Anschiutgroe 1/2° mit gesperrter Mittelstellung; Einsatz eines
Pneumatikventiles mit Nenndurchflul ca. 40001/min:
Schlauchveriegung und Zentralanschlull angepasst an 1/2" Ventil,
Montageort oben mittig auf fester Aufspannplatte (FAP);
Ansteuerung mit erwetterter bef;gmmmnermdglid\ken aus Systec
(ZE276): Ventil wird aktiv in e Richtungen geschaltet, Bei Not-
Aus, Schutztir an Bedienseite (BS) auf, oder Pumpe aus Ventil auf
Nullstellung;

zusatziich wird die Bewegung der Hel3kanal(HK)-Nadeln erst nach
ginem Freigabesignal von einem externen HK-Regelgerat
freigegeben; Siehe in Tabelle "Beschreibung"; Der Heilkanal-
Dasenverschlull nach ZE276 darf im Trockenlauf nicht angesteuert
werden.

Mehrpreis zur ZE276!

Schutz Achnittstelle programmisibare E/A's ZE450 vder ZE454
Die Schnittstelienbox der programmierbaren Ein- Ausgange am
Steuerschrank wird mit einem "Rammschutz" gesichert; Der Schutz
wird ale Schutzbigel eder Schutzblech auegefuhrt, damit durch
Peripheriegerate oder verschiebbere Trittstufen die Schnittstellenbox
nicht beschadigt werden kann; Siehe in Tabelle "Bild",

Schaltschrank-Schliessung mit ZylinderschloB fiir einteilige
Maschine

Schaltschrank-Schliessung fur Steuerschrank, Leistungsschrank und
Umrichterschaltschrank mittels BKS-Schliezylinder und Schilssel,
der Schilssel st t0r alle an SIG allCap gelieterte Maschinen immer
der Gleiche; Ausfihrung fir einteilige Maschine mit 3
Schaltschrankschidssern;

Druckluftepeicher 101/16bar flir pneumatische Ventile ZE276 an
FAP/BGS

Einbau eines Druckiuftspeichers fir die Versorgung der
pneumatischen Heisskanalnadelsteusrung 7F276 / S04_12;
Speicher mit Auslegung fur 10l bei max.16 bar waagrecht montiert
an der festen Aufspannplatte (FAP) Bediengegunseite (BGS) |, sh. in
Tabelle "Zeichnuna". Der Speicher wird an die zentrale
Luftversorgung mit einer eigenen Wartungseinheit angeschlossen,;
Luftventile mussen separat angeboten werden;

d “Bunk 3¢ ung” zur Flllstandssteuerung
‘=|n Ferbgtedepuﬁer nach der Maschine soll Gberwacht werden; Es
stehen zwei Signale zur Verfugung "Fullstandsvoerwarnung” und
"Bunker voll"; Mit dem Signal "Fulistandsvorwarnung” soll die
Viaschine langsamer fahren d.h. die Pausenzeit wird um eine

snrgehbhara Zait 1-9 Sekunden arhaht: Fallt das Signal ab. wird die
zusatzliche Pausenzeit ausgeblendet; Mit Signal "Bunker voll" soll
Fie Maschine nach Zyklusende angehalten werden; Vorgabe der
zusatzlichen Zeit. sowie Zu- und Abschaltbarkeit dieser Funktion am
Bedienterminal; Bezelchnung der Funktion mit dem Begriff
"Bunkersteuarung "; Anschlufl der Signale auf einen Stecker HAN 4
Jund Steckdose 40W16A an Stirnseite Schlieeinheit (SE):

Ab Maschinen Oktober 2014 mit Buchseneinsatz tur Anbaugehause
md Stiftainsatr fiir Tillangahaneas;

Belegungsplan siehe in Tabelle "Skizze"

Bteokdoosec an Masching 2x 220V10A mit Fl Echutzachalter 30mA
Steckdose an Maschine 2x 230V10A; AusgefGhrt als
Einzelsteckdosen analog der ZE 160; Montageort jeweils im Bereich
anterhalh fester Werkzecgaufspannplatte, einmal an Rediensaite,
sinmal an Bediengegenseite; Anschlull der Steckdosen Gber je einen
Feherstomschuleschalter it uumussungsrenmcsuutn JomA, D
FiI-Schalter werden in den Leistungsschrank eingebaut,

Schnit lle Farbdosiergerit ZES546 mit 3 zusitzlichen
Steckdosen und F1

Schnlustelis Farpbdosiergerat nach ZES4s mi 3 zusatzliichen
Steckdosen 230V10A insgesamt dann 4 Steckdosen;

Steckdosen mit Fehlerstromschutzschalter (F1) mit
Semessungsfehlerstrom 20mA ausgestattet;

Steckdosen in landefspez»eﬁscher Ausfohrung z.8B. bet WA140 Typ
Schuko oder bei WA149 mit Typ 13,

aAnbauort neben ZES468 BGS am EE-Gehause

Viehrprels zur ZES46!



Q-Taste fiir Qualititsweiche zusitzlich an Bedienseite

For die Qualitédtsweiche wird zusdtzhich ein Q-Taste angebracht; dber
diese beleuchtete Qualitaistaste kann ein Schul Gutteil separiert
werden; Taste wird gedrickt, Q-Taste blinkt, der nachste Zykius wird
als Schiechitedl ausgeschleust, Q-Taste hart auf zu blinken;
Montageort Q-Tastie an Bedienssite in der ndhe des NC5-Terminals.
sh. in Tabelle "Bild",

Taste mit Klartextbeschriftung "Q5-Schuss”

Mehrpreis zur 305 _07,;

Steckdose an Maschine nach ZE1601 mit Fl-Schutzschalter
30maA

Amschiull der Steckdose nach ZE1601 (1 x400%164A) Uber einen
Fahlerstromschutzschalter mit Bemessungsfahlarstrom 30maA,;
Fl-Schaltar wird in den Leistungsschrank eingebaut;

Achtung, dieser Fehlerstromschutzschalter ist nicht geeignet for
frequenzgesteusrsa Antriebal

Mehrpreis zur ZE1601!

g rie Stoeld ADDVIENA mit Fl Schutzechalter 30m A, flr
Férderband

Steckdosa fur Forderband als gesteuarta 400W16A-Steckdosa,;
Anschiull der Steckdose Ober einen Fehlerstromechutzschalter mit
Bemassungsfehlerstrom 30mA; Fl-Schalter wird in den
Lemimlungasudnanb wingebaul, Aosbaue vy bei AusscloBTuoblivn Jden
Qualitatsweiche und bei Anfordrung von Qualitétsteilen am Q-Taster;
Laufzeit einstellbar; Montageort Bedienseite am Maschinenbett links
wam Ausfallschacht

MENMprels Zur Schnitstelle WS-VWeiche und KA “Zusatziicher (-
Taster";

Schnittstelle fir Alarme HK-Regelgerat Mold Masters
Schnitistelle zum Signalaustausch mit externen HK-Reglegerat Maold
Masters,

For die Anzeige am Ergocontrol und Auswertung der Meldungen;
Signale: Stdrung SGM an HK-Regelgarst und Stirung HE-
Regelgerat an SGM; mit Zahler; siehe in Tabelle "Belegung”
Muontageort, BS,nahe NCS Tenminal,

1866'37;";'“ 16 fach Kiihlwaeeorverteilung FAP und BAP BS und
zwei Kreise Kihhwasserverteilung von Stirnseite Maschinenbett
Einspritzeinheit{ EE) / Bediengegenseite (BGS), je ein Kreis an feste
Wekzeugaufspannpiatie (FAP) und bewegliche
Wekzeugaufspannpiatte (BAP): Anschiufl an EE je 2" Innengewinde
mit Kugelhahn im Vor- und Rocklauf und Druckschalter im Rockiauf,
zuséatzlich im Kreis zu BAP mit 2" Magnetventil absperrbar, hier ohne
zusatzlichem Ku&elhahn; Verrohrung entlang der EE/BGS zu
FAP/BGS auf 8 Kreisverteiler und zu BAP mit Aufteilung an BAP/BS
auf 8 Kreisverteiler und BAP/BGS auf 8 Kreisverteiler, AusfGhrung
siehe in Tabelle "Kohlungsschema”; Verteilerleisten ca. 100mm
hinter Aufspannfiache, mit 1" Innengewinde zum Werkzeug mit
Blindstopfen verschlossen: Maschine kann nicht mit geschlossener
Kihiung gestartet weden; Ausgelegt fur Medientemperatur max.
80°C bei max. 8bar; Verrohrung in Edelstahlirohr; Mit
Ausblasvorrichtung 1/2" Anschiul}; Verteiler rot und blau
gekennzeichnet; Verbreiterung der Schutzverkleidung an BS um
250mm und an BGS um 250mm mit ZE212 notwendig;

Mehrpreis zur ZE242!

Schnittstelle fir Materialtrichter mit Adapter

Mechanische Schnittstelle mittels Adapter zur Integration eines
Dociorgoritoe doe Kundon auf Schnittetolio Matorialzufuhr,
Auslegung for GroRe und Anschiulmale siehe in Tabelle "Skizze-
Bilder”,

Sonderprogramm Inspekti hub Schii inheit, p und
hydr. Werkzeugauswerfer

Sonderprogramm fur einen Inspektionshub von Schiiesseinheit.
pneumatischer- und hydraulischer Auswerfer (Kernzoge) im
Werkzeug, Uber eine separate |aste mit Beleuchtung werden die
Funktionen Werkzeug &ffnen und Auswerfer im Werkzeug vorfahren
nach Vorgabe der Maschineneinstellungen gefahren; die Teile aus
diesem Zyklus als Schiechlieile deklarieren,

Diese Funktion kann Uber eine seperate Taste mit Beleuchtuna
aktiviert/deaktiviert werden; Anbauort Unterhalb des NCS-Teminal
siehe in Tabelle “Skizze Anbauort *;

Taste mit Klartextbeschriftung “Inspektionshub”

Beschreibung dieser Funktion in Tabelie "Kundenbeschreibung™.

Schnittstelle fur Qualitatsweiche nach SD-Standard: mit
Endschalteriberwachung;

Nur Schnittstelle!

Achtung: Im Bestelltext definieren, ob 2-Stellungs-Weiche (geman
ZE705)

adeor 2_Stellungs-Waiche bendtigt wird.



KA 73162
so SVP BolzenverschiuB Fa. Herzog, Typ BHP1 ohne
Endlageniiberwachung (mit ZE2031)
Einbau eines pneum betatigten Bolzendosenverschiufies vom Typ
BHP1: SVP geeianet fur EES20 - EE2500 mit TP45 - TP70:
Anschlugewinde M60x3 zum Schneckenzylinder und Kopfgewinde
M45x3 Ansteuerung nach WASE5/WAEBE52 ohne

uberwachung,; Auslegung Pneumatikzylinder 5-10bar,
lnkl Verlangerung der Dose zum Erreichen der Standard-
Eintauchtiefe (mit ZE2031); Eine zusatzliche Reglezone fir die
Duosenheizung nach ZES32 ist notwendig;

Achtung. Ausfuhrung der Dise in strdmungsoptimierter Version:
Mehrpreis zu ZES32 und zu einem moglichen Druckiufterhoher;

KA 74783

SO T hdi h 11mm (Mohrproie zu SVP BHP1.2)
AusfOhrung der Dusenspitze SVP-Dlse als Tauchdlse nach SIG-
Norm; Ausfuhrung mit Dusenbohrung Durchmesser 11mm;
Duasenkontur und Disenabmessung fur den Artikel *Schneidning”
siehe Tabelle "Duse”;

Zusatziich ist ein Dusenverschiull BHP nach Kalkulation notwendig!

SO 2_24
S0 2_24 Zentrierungen in FAP @100mm
-- mit Zentrierring (gehartet)

Achitunyg. D hfalunwey prdlen geyebenenfalls begrencoen

SO 2_84

SO 2_84 Pneumatische Ventile 4 Kreise nach Optionsliste werden jeweils
(iber einen eigenen
Druckregler 1/2", 0,5 bis 8.5 bar angesteuert;
Vier Druckregler montiert an Bedienseite (BS) unterhalb der
SchiieBeinheil, links vom Auslallschacht, Inklusive Verschlauchung
zu den Ventilen am Standard-Meontageocrt: Inklusive Verschiauchung
von den Druckreglern zum zentralen LuftanschiuB3; Die Standard-5/2-
Wegeventile werden ersetzt durch 3/2 Wegeventile 1!2" mit einem
max. Luftdurchsatz von ca. 4000l/min; Als vorgeschalte
Filterregler solite mindestens eine Groe von 3/4™ eangese1zt
warden (nicht Restandteil dieser Kalkulation)!

Achtung, die Option ZE228 muss fur die Gesamipneumnatik geproft
werden!

Ein-Ausgéange frei programmierbar; 6 Eingange und § Ausgange,
Klemmstelie auBerhalb des Schaltschrankes

Erganzungen siehe Sonderlésungen
Anderungsprotokoll; Bildschirmanzeige
Ereignisjournal

Hilfefunktion, integrierte Bedienhinweise Gber Steuerung
(nur deutsch und englisch)

Wartungsanzeige
Zykluszeitanalyse

Integrierte Energiemessung, mit Unterstitzung einer Econ+
Stockkostenkalkulatio

2 frei programmierbare Seiten
2 zusatzliche frei programmierbare Seiten

Schnittstelle fur zusatzliches DUsenheizband; nur Steckdose
{einmal pro Maschine und Einspritzeinheit moglich)

Zusatzregler Duse, 1 Kreis: PID-Regler

Echni lie A rfor Er im Work=oug

Schnittstelle tur Werkzeugschutz (Auswerferplattensicherung)
Schnittstelle for Seitenschiebersicherung

Schnittstelle fur Dosiergerat; Signal "Dosieren” als potentialfreier Kontakt,
inclusive Steckdose 1 x 1Ph / 230V / 10A Form T13

Ergdnzungen siehe Sonderiésungen

Datenschnittstelle | eitrechner nach FUROMAP 63 und SPI AN-142;
FTP-Server (File Transfer Protocol) nicht Lieferumfang SDG;

Bei Sonderprogrammen ist eventuell eine Leitrechneranpassung
notwendia!

WCS (World Connect 5): Fernwartung und Fembedienung der Maschinen

Energiesparende Warmeisclierung der Plastifizierung
fur Durchmesser 50 mm



Schiielkrafiregelung

Aktiver Werkzeugschutz Uber Sensor bei activeProtect
Werkzaug zu

mit Werkzeugbewegung geregelt Gber Stetigwantil

Aktiver Werkzewgschutz Ober Sensor bei "Werkzeua auf activeProtect
Zentrale Fettschmiarung manuell

Ergénzungen siehe Sonderldsungen

Trichterabsperrung mit Trichterentleerméglichkeit (ohne Matenalrichter)
Ergidnzungen siehe Sonderldsunogen

MNachdruckumschaltung hydraulikdruckabh#ngly mit Maximabyverterfassung
und Druckaufzaichnung

Dieenanpresekraft bei geechloreanam Warkzaug, pregrammiarbar
CDrusenanlagarestiraft bai offanem Wearkzeug, programmierbarn
Diisenbewagung parallel zur Schlielbawegung

Schnecke lagegeregelt, high speed

Start Eincpritzan weoegabhingig =ur W2 Pociticn und Ddconanlagadruck Gbar
kompletten Zyklus

Prozess Daten Erfassung (PDE) und 100% Kontralle sowie Statistik mit
graphischer Aufzeichnungen der Prozessparameter

Erweiterte interne Speicherméglichkeit fur PDE-Daten, Werkzeugdatensatze
und Journakaintrage;

Uberagerte graphische Anzeige der Prozessparameter mehrarar
EIIJTBIMHI!BI'IQIQBI‘IEIBF mlBﬂ aut Bidschirm zur keichieran Beurtelumng der
Praressstabilitat

Speichie programim M exlemes Speichern der Slalislikdalen

Absenktemperatur Ober Programmachaltter mit Zeitvorgabe;
im Handbetrieh aktivierbar

Trockenlauf ahme Zylinderheizung mit Programmschalter

WVersahlstBckzahler fur Anfahravsschuss nach jeder Unterbrechung
des Automatikzykius

Anfahrprogramm in 3 Stufen, einschlieBlich Staudruck
EinschaltprogrammdAbschaltprogramm; mit Abspritzen

Flaxibler Bowagungeablauf Sohlisiainheil ahnaimit Mehrfachbawagunogen
wvon Auswerfer und Kemzlgen

Flexibler Bewequnasablauf Einspritzeinheait {EE)
Hat-l lalt-Cohalter auf Dedicngegonacito

Separater Olfilter zur Feinstfilterung im Bypass,
in Magching intagriert

Steckdose 1 x 1Ph / 230 7 104 Farm T113; abschaltbar Gber Hauptschalter
Steckdose IECEE 3Ph / 400V-16A, abschaltbar Gber Hauptschalter
Blinklzuchte

Hupe

SCREEEINMAET Varsiant
(Feste und bewegliche Werkzreugaufspannplatte)

2 Pneumatische H2-\Wege-Ventile auf beweglicher Werkzeug-
aufspannplatte, programmiarbar

2 Preumatische 5/2-Wege-Ventile auf faster Werkzeugaufspannplatte,
programmieroar

Zentrale Warlungseinheit fir Pneumatikventile

Schutzverkleidung auf Bediengegensaite verbreitert um 250 mm
Automatische Werkzeughahanverstaliung

Ein zusatzliches Paar FOhrungswagen zur
Werkzeugmittelplattenabstitzung; mit abnehmbarer Verd@ngerung der

| insarfiihrungsschianan

Heilkanaldisensteuerung pneumatisch; 1x 52-Wege-Wentil



Auewerfer mit Lageregelung, p/F+v unabhangig programmierbar,
parallel zur Werkzeugbeweagung

Einspritzeinheit horizontal
Ekekirischer Schneckenantrieb, frequenzgeregelt

Temperatur der Einfillzonenkiihlung geregelt
(Maximaltermperatur 80°C + B°C Toleranz)

Staudruck Ober Dosierhub pregrammierbar, Polygon Ober 5 Stotzpunkte
Bamiereschnecke verschieikfest; Zylinder Bimetall,

vergrilerles LD, 25,

Schneckenzylinderdurchmesser 50 rmm

Rickstromsperre (RESP), Ringausfihrung; 3-teilig

OHfene Diise, melrisch, Gewinde MB0x3;
Nogenavefihrong: Radiue: 150 mm , Bohrung: 3,0 mmn

Zentralspeicher fOr Schnelleinspritzen, Kern-, Auswerfer- und EE-
Bewegung

inklusive Energiesparfunktion ober variablen Speicheradedruck
Abstitzung der beweglichen Werkzeugaufspannplatte Ober Linearfihrungen
Auscwarfer Kurz- / Langhub

Schnittstelle for extesnen Drucker (Hardcopy)

Individuelle Achsenbewegungsoptimierung activeAdjust
Funfstufige Werkzeugschliell- und vierstufige Werkzeugaffnungssequenz
Saulen dar SchlieGedinhait verchramt

Fumpenantnebsieisiung I, emant, 45,10 KW

Netzspannung 400 W +-10% /50 Hz, 3 Ph + M + PE

Kensenvierung: Langzeit

HNatzanschlisse Antriek / Heizung getrennt

Einspritzen, Machdruck und Staudruck geregelt Ober Servo-ventil
Qlkiihker verstarkt, (Kihhwasserzulauf bis 35 °C)

Wasseranschiuss fir Werkzeug- und Maschinenklhlung getrennt
Landorausfihrung Sahweiz

entldllt; siehe Sonderlésungen

Elastische Maschinenlagensng

Digitales und verschieilfreies Wegmesssystem Ultraschall
beziehungsweise hochaufiosende Drehgeber fir Einspritzen und
Bewegungen der Einspritzeinheit, Werkzoug- und Auswerfor-Bawegung

Reduzierter Zentriendurchmesser bei Werkzeuganachlussmalk
E odar [ fiur feste WZ-Aufspannplatte

Werkzeuganschlussmale E (ahnl. Euromap Marz "96)
mit Seitenauswerferplatte

Zentrierdurchmesser Faste Platte: 100mm
Zentrierdurchmasser Bewegliche Platte: 100mm

Werkzeugeinbauhdhe vergrefart um 2250 mm
Min: ABOmm
Mazx: 1020mm

Standardschlisfgaschwindigkeit, Werkzeugdfinung, Auswerfer und Karne
fahren bei geschlossener Schutztir.



