Typanbezeichnung

EL-EXIS SP 2504, - 920
EL-EXIS SP 250/ g5, - 1600
EL-EXIS SP 250/gsp - 2500

Internat. Grolkanangabea 2500 - 920
2500 - 1600
2500 - 2500
SchlieBeainheit 2501g50
Schiialtkraft kM 2500
Zuhailtekraft kM 2750
Offnungsweaq masx. mim 670
Werkzeugeinbauhohe min. Fim 330
Warkraugeinbauhdha max. FTm 710 (B30  mit ¥WA)
max. Abstand der Waearkzeugaufspannplatben mim 1380 (1500 mit WWA)
Wearkzeugaufspannplatien hoxw FTm G50 = 250
Lichter Saulenabstand hxw mam B30 x 530
Werkzeuggewicht maox. 1 kg 4300
max. Gewichtzantail an beweaglichar kg 2500
Wearkzraugaufspannplatie
max. Gewichtsantail an fester kg 3300
Warkzaugaufspannplatie
Auswarfer
Auswearferweg mm 200 (1802 mit ZE)
Auswearfarkraft kM 81 (1852 mit ZE)
Awuswearfermickzugskraft kM 40 (592 mit ZE)

1.12 Werkzeugeinbaumale EL-EXIS SP 250/gq;
1121 Werkzeugeinbaumae EL-EXIS SP 250/g3; / dhnlich Euromap 2/11
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Typenbezeichnnung EL-EXIS 3P 250/630-
1600
Intermationale GroRenangabe 2500-1600
Schiiefeinheit 250
Schiiefkraft KM 2500
Zuhaltekraft kKM 2750
Offnungsweg mas. mm 670
Werkzeugeinbauhdhe, min_ mim 330
Werkzeugeinbauhdhe, ma. mim 710
Plattenabstand,. max. mirm 1380
Werkzeug-Aufspannplatten (h x v) mirm 930930
Lichier Saulenabstand {h x v) mim B30x530
Auswerferweg mim 200
Auswerferkraft kKM 81
Rilckzugkraft KM 40
Einspritzeinheit 1600
Schneckendurchmesser mim 50
Schneckengeometrie standard
LiD-Verhaltnis 25
Spezifischer Einspritzdruck (bis 400 =C) bar 2426
Hubvolumen, maos. cm® 530
Schussgewicht. max. (PS5) a 482
Einspritzstrom (P3) ohne Druckspeicher cmifs
Dosierweqg mim 270
Dilsenweg, max. mim 110
Ddseneintauchtiefe (SWO) mim
Ddsenanpresskraft kM 110
fAnzahl Heizzonen 5
Inhalt Materialtrichter 1 110
Gesamtmaschine
Oltankfillung I 550
Installierte elektrische Leistungen
Pumpenleistung ~ kWY 30
elekirischer Dosierantrieb ~kW
Zylinderheizung ~kW 14.8
Gesamtleistung =~k 57.9
Trockenlaufzahl nach EUROMAP & (Zeit) = 1.2
Trockenlaufzahl nach ELUROMAP & (Weg) mm 441
Mettogewicht ohne OFtllung ~kg 14800
Abmessungen L x B x H =~ 6. 6x1 9x2 4
Maximaler Uberstand des Antriebs bei Diisenanlage mim 184
Maximaler Uberstand des Antriebs bei Disenabhebung mim 1279

Wahlausnistungen [(VWA)
Wa 24  Saulen der SchilieReinheit verchromt
Wa 105 Pumpenantrebsleistung | 30,0 KW

WA 110 Metzspannung 400 WV +-10% / 50 Hz, 3 Ph+ N + PE

WA 121  MNetzanschiisse Antrieb / Heizung getrennt

WA 126

WA 136 Olkihler, verstarkt

Wa 139 Wasseranschluss fur Werkzeug- und Maschinenkihlung getrennt
Ergdnzungen siehe Sonderlésungen

WA 140 Grundausfiihrung Europa

WA 145 Korrosionsschutz

WA 151 Lackierung:
Anthrazitgrau - RAL 7016:
Maschinenbett, Schliefeinheit, Einspritzeinheit, Schaltschrank)
Blau - 571C MD:
Schutzeinnchiungen SchiiefeinheitEinspritzeinheit, Disenschutz
(falls wvorhanden), oberer Schaltschrank (falls vorhanden)

WA 173 Kihlkreislauf offen

Wa 180 Elastische Maschinenlagerung

WA 186 Wegmesssystemn Ultraschall mit digitaler Daten dbertragung fur Einspritzen,
EE-, WZ- und AWH-Bewegung; inkl. 1100 mm fir Einspritzachse;

WA 205 Werkzeuganschiussma Be E (Ghnl. Euromap Marz "96)
mit Seitenauswerferplatte

Wa 210 Werkzeugeinbauhohe Standard

WA 212 Werkzeugdffnung nicht mechanisch begrenzt

Wa 215 Woerkzeugdffnung und Auswerfer vor, nur bei geschlossener Schutztir

Wa 219  Awuswerfer mit Lageregelung, p/F+v unabhdngig programmierbar,
parallel zur Werkzeugbeweagung

Wa 300 Einspritzeinheit horizontal

Datenanzeige LCD-Display farbig



WA 313 Elektrischer Schneckenantreb, fregquenzgerageit

WA 341 Temperatur der Einfilillzoneankiblung geregalt
(Maximaltempearatur 90°C + 9°C Taolaranz)

WA 355 Stawdruck dber Dosierhub programmiaerbar, Polygon dber 6 Stitzpunkia
WA B12 Schnacke varschiaitfest mit Scher- und Mischieil; Zyindar Bimatall;
Vergroertes LD
Schnackanzylinderdurchmesser 50 rmm
WA 540 Rickstromsperre (RSP), Ringausfihneng: 3-1ailig

WA BS0  Offena Didse; metrisch; Gewinde MEB0x3;
Dibsenausfihrung: Radius: 40,0 mm , Baohrung: 4.0 mm

A 12 Fantralspeicher fir Schnelleinspriteen, Karm-, Auswearfer- und EE-
Bawagung

A 18 Abstiitrung der baweaglichan Wearkreugaufspannplatte dber
Linearfdhrungen

Ao 43 Auswarfer Kurz-' Langhub

EA B0 Schnittstalla fir extarmen Drucker (Hardcopy)

[T T Fianfstufige Werdeeugschlie B- und vierstufige Werkzreugoffnungssequanz
Zusatreinrichtungen (ZE)

ZE 123 Mot-Aus-Schalter auf Bediengegensaite

FE 137 Separater Offiter zur Feinstfiterung im Bypass,
in Maschine integriert active Cool&Clean

ZE 160 Stackdose, 1 Ph, 230 W /10 A
ZE 170 Blinkleuckhte
ZE 2171 Baeftrieb bei offenar Schutztir Bediesngagensaite

ZE 225 2 Pmnaumatische 52-Wege-Yeantile auf baweglichear Warkzeug-
aufspannplalte, programmiarbar

Erginzungen siehe Sonderlésungen

ZE 22T 2 Pmneumatische 5/2-Wege-Veantile auf fester Werkreugaufspannplatte,
programmiarbar

Erginzungen siehe Sonderlésungen

LE 2489 HKihlwassaermengenreglar 4-fach, mil Temperaturanzeige,
Dwurchfluss jo Krais max. I min

LE 252 Abschaltean Werkzeugk Ghlung: Zeitl programmiarbar

LE 273 Haikkanalregealung 24 Zonen integriert; 2. 75 KW

ZE 276 Heitkanaldisensteuerung pneumatisch; 1x 5/2-Wege-Ventil
Ergiinzungen siehe Sonderésungen

ZE 290 Schilielkraftregelung

ZE 293 Aktiver Werkzeugschutz Ober Sensor bai “Warkzeug zu” active ()
mit Waerkzaugbewagung geregall dber Stetigwantil

ZE 2949 Fantrals Fettschmiarung manuell

FZE 320 Materialtrichter zum Aufbau einer automatischen Befllleinrichtumng
Erginzungen siehe Sonderiésungen

ZE 322 Trichterabsperrung mit Trichterentlearmn oglichkeit (ohne Matarialtricher)

ZE 350 Machdruckumschaliung hydraulikdruckabhamngig mit Maximahwerierfassung
wund Druckaufraichnung

ZE 380 Didsenanpresskraft bei geschlossanam Werkzeug, programmierbar
ZE 385 Dhiissnaniagarastkrafl bai offenam Waearkzeug, programmiarbar

ZE 386 Diasenbaweagung parallel zur Schilielbawegung

ZE 388 Schnecka lagegarsgealt. high spaad

ZE 411 Start Einspritzen wegabhangig zur WZ-Position und Didsenanlagedruck dber
komplatien Zyklus

ZE 420 Proress Daten Erfassung (PDE) und 100% Kontrolle sowia Statistik mit
graphischear Aufzsichnungen der Prozessparameter

LZE 422 Uberlagerts graphische Anzeige der Prozessparameter mahrerer aufeinander-
folgendear Zyklen auf Bildschirm zur leichieren Baurteilung dar
Prozesssiabilitst

ZE 425 Spaicherprogramm dr externas Speichermn der Statistikdaten

ZE 42T Absanktemperatur Gbear Programmschalter mit Zeitvorgabe;
im Handbelrieb aktivierbar

ZE 428 Trockenlauf ahne Zylinderheizung mit Programmschalter

ZE 428 Wornsahlsthckzahler fir Anfahrausschuss nach jeder Unterbrechung des
Auvtomatikzykius

ZE 430 Anfahrprogramm in 3 Stufen, einschiieitlich Staudruck
ZE 440 Einschaltprogramm/Abschallprogramm; mit Abspritzen
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Versetzen von Kemzugbleck und AWH-Block wegen Handling
VWearselzen von Kemzug- und Auswerfarblock, damit die Seite
{Badiangaegensaite) der beweglichen Aufspannplatte frai blaibt, fr
das so naha wie mdgliche heranfahran des Robolers;

Hinweis: Der Raum zwischen ocberen und unteren Holm muss
absolut frei sain;

Es =aoll ab Aufspannflacha BAP ain Freiraum von ca. 450mm
wvorhanden sain;

Achiung: eveniusll milssen die Schutztirhalterung., der Weallschlauch
der Kabalverlegung und andere Anbauteile an BAP
{Sonderausfihrungen) ebeanfalls varsatzt warden

Schmiermittal in Lebensmitteltauglich kait

Werwendung wan DTE FM 68 fir Zentralschmiarung und alle andaran
Ql-Schmierstellen;

Warwendung von FM 222 fir alle Fetll-Schmiarstellen;

Die lebensmitleltauglichen Schmisrmitiel dirfen nicht mit den
herkomlichan Schmiermilteln vermischt werden

Drehstrammotor (hydr. Antrieb) 1x 30kW ausgefiihrt nach
Effizienzklasse EFF1

Materialtrichter varkleinart von 110 Itr. auf 70 Itr.
Matarialtrichter verkleiner von Trichtergrdie 110 Itr. auf die
Trichlergrée 70 Iir; es wird ansiatt dem Trichler der
Einspritzainhaiten EE1450 bis EE2500, der Trichter fir die
Einspritzainhaiten EE4TS bis EES20 angebaut

Zu ZE 125/ZE 22T

Ea 71998
S50 13

KA 70298
50 14

Robot-Schnittstelle nach ZE 523 erweitert um Signal "Freigabe
durch Handling™

wom Entnahmegerat an SGM; es wird ain freiar PIN der
Signalschnitistalle nach Euromap 67 varwendel (z.B. Pin AS - Blashuft
&in an SGMY); im Bild "Pneum. Ventile™ wird die Auswahlmoglichkait
um dia Funktion “Freigabe durch Handling”™ ensveitert;

Dha rusdtrlicha Pinbalagung muss zusammean mit dem
Handlinghersteller definiert werden;

Es ist auch am Handling (Entnahmegerat) eine Modifizierung
erforderlich

WZ-Tisch Vollguss ohne Kopfstiickaussparung

WZ-Tisch im Bareich der Kopfstlckaussparung vollgegossan;
Zaenftrierung Durchmessar 100mmH8;

Durchgang mit Durchmesser 100mm Fraimalk;

Am Kundenwerkzeug ist Schnorchel der durch den ganzen Tisch
Dicke=300mm ragt;

Dear Disenweg bleibl unverdndert; Ausfilhrung analog Auftrag 418
202 00



