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Hauptmerkmale - Main Features

Innovatives Design - Auf dem neusten
Stand der Technik
Innovative Design - State-Of-The-Art-
Technology

Spaneforderer und Spaneschnecken mit
hoher Austragleistung

High-efficiency chip removal system

Hohe Steifigkeit durch T-férmigen Aufbau
High-rigidity by T-structure

= ]

Spindel mit groRer Einzugskraft
Spindle with high tool-pulling force

Klare Front- und Seitenscheiben

Excellent transparency of front and side
windows

Hohe Positioniergenauigkeit
High positioning accuracy

Warmegangreduzierung der Spindel und
Vorschubachsen
Reduction of spindle and feed axes termal
displacement

Bedienoberfliche

interface

Hochleistungssteuerung - Benutzerfreundliche

High-performance control system - User-friendly

Einfache Wartung
Easy maintenance

Hohe Schnittleistung
High cutting efficiency

—

Geringer Platzbedarf
Minimal floor area requirement

Spindelsperrluft
Spindle with sealing air

All axes are with linear roller guideway:

Rollenfiihrungen in allen Achsen I

Innengekiihlte Vorschubspindeln
Internal ballscrew cooling
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Anwendungsbereiche
Fields of Application

Maschinenbau Machine Tool Industry
Zulieferer Industrie Job Shop Industry
Hydraulik Hydraulic

Apparate , Motorenbau Engine Industry
Elektrotechnik Electric Industry
HSC-Bearbeitung High-Speed Machining

- Beispiele /7 Examples

Horizontalbearbeitungszentrum H
Horizontal Machining Centers H
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Werksticke - Examples

Maschinenbau
General application

Horizontalbearbeitungszentrum H
Horizontal Machining Centers H




Werkzeugmaschinenfabrik GmbH, Rudolf-Diesel-Ring 24, D-82054 Sauerlach, Tel.: 08104/803-60 . Fax: 08104/803-19, www.spinner.eu.com, sales@spinner.eu.com

LOFINNE

Horizontalbearbeitungszentrum H
Horizontal Machining Centers H

H500 700 650 650
H630 1000 850 950
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Grundaufbau
B a.S I C DeS I g n Maschinenstander

Machine column

Werkzeugmagazin (nicht dargestellt)
Tool magazine (not shown)

Kugelrollspindeln

Frasspindel Ball screws

Milling spindle
Aufspanntisch

Work table \

3 Lt

Palettenwechsler

Pallet changer _ &

Horizontalbearbeitungszentrum H
Horizontal Machining Centers H

s\ Linearfihrungen
Linear guideways

Spéaneforderer (nicht dargestellt)

Chip conveyor (not shown) Schwerer Gul3sockel
Rigid cast-iron base
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In-line Spindel — In-line spindle
Riemenspindel — Belt spindle

Inline-Spindel/Inline Spindle Riemenspindel bei Getriebeversion/Belt spindle in case of gear
Laufruhig/Smooth running Hohes Drehmoment/High torque
Reduzierter Warmegang durch Entkopplung vom Antriebsmotor
Reduced thermal displacement by thermal isolation coupling
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= § Werkzeughalter DIN69871A

8 2 = Tool holder DIN69871A ZF-Getriebe

o) = ZF-Gear

S € Anzugsbolzen DIN69872A

c O PuII Stud DIN69872A

O N

N =

B O

T I H500-A H500-B H630-A H630-B
Max. Drehzahl Upm 12.000 6.000 10.000 6.000
Maximum speed rpm In-Line-Spindel Riemenspindel In-Line-Spindel Riemenspindel
Spindelaufnahme SK40 +ZF-Getriebe SK40 +ZF-Getriebe

Spindle taper SK50 SK50

- Diagramme — Diagrams
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Drehmoment-/Leistungsdiagramm — Torque/Power diagram
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- Nachste Seite — Next page
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Drehmoment-/Leistungsdiagramm — Torque/Power diagram

Hipindelfipindia Serie HEX B-Version Fanuc, 6800 rem

Pl Mt Gotrbabe — With pear, 1:4 MNm
00 $ =0
468
B0 '. _ 450
T 4
E I B :: — 400
E o il
= O EL ) 3
- = & . =g T
T O i ;.
N § §
U) o a0 § ;__ 300
20} i s
C c ; i
2 E ! i .
GJ C 2 g1 IIE:-— 250
.e 8 1 P
t| B -
§ 2 4 ,:I'1 200
= @©
© +— 1Lt
- 0 0 - 150
S 8 NEG
N -Z L8 g5
= (@) 20 -'-.'\/f / L 100
(@) I 18.5 i '»-\E:’ I ‘,-"f
1] / ;‘_____‘_—_ i
/ . T
" s 1500 iy
0 1000 2000 00 4000 5000 000

- Vorherige Seite — Previous page - Nachste Seite — Next page



—_—

Horizontalbearbeitungszentrum H

- ”NER I Werkzeugmaschinenfabrik GmbH, Rudolf-Diesel-Ring 24, D-82054 Sauerlach, Tel.: 08104/803-60 . Fax: 08104/803-19, www.spinner.eu.com, sales@spinner.eu.com

o

Drehmoment-/Leistungsdiagramm — Torque/Power diagram
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Spindel/Spindle H630 10.000 rpm FANUC

A
Stern/Dreieck — Star/Delta A M/Nm
200
30 Mih. S3 40%
150
S1
\ 30 Min. S3}40%
\ .
\ 100
50
\\\‘ .
\E- - _—___:
1500 —
0 2000 4000 6000 8000 10000

Stern-Schaltung / Star connection
Dreieck-Schaltung / Delta connection

Stern-/Dreieckumschaltung =
Option

Switching from star to delta
connection = option

- Nachste Seite — Next page
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Drehmoment-/Leistungsdiagramm — Torque/Power diagram

Spindel/Spindie HE30 B-Version 6000 rpm FANUC
Piiow Mit Gotrimbe/With gear 1:4 W/Nm
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Vorschubspindel/Feed screw

Beidseitige Lagerung — Bearings on both ends
= Erhohte Steifigkeit - Higher rigidity

Vorgespannte Spindel — Preloaded feed screw
= Erhdhte Steifigkeit — Higher rigidity

Endlagenpuffer — End position cushion
= StolRdampfung — Shock absorbance

Direkte Kopplung zwischen Vorschubspindel und Motor
Direct coupling between feed screw and motor

Horizontalbearbeitungszentrum H
Horizontal Machining Centers H

Kuhlung der Vorschubspindeln zur Reduzierung
des Warmegangs
Feed screw cooling system for reducing thermal
displacement
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Rollenfihrungen — Roller guideways

Horizontalbearbeitungszentrum H
Horizontal Machining Centers H

Hohe Steifigkeit / High rigidity
Hohe Eilgange / High rapid traverses

Hohe Bahngenauigkeit / High path accuracy
Hohe Tragfahigkeit / High load capacity
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Werkzeugwechsler — Toolchanger

Schneller und verlasslicher Werkzeugwechsler
Fast and reliable tool changer

Horizontalbearbeitungszentrum H
Horizontal Machining Centers H

H500-A H500-B H630-A H630-B

Werkzeugmagazin / Tool magazine 60 40 60 40
(Option 100) ( Option 60/100) (Option 100) (Option 60/100)
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Spanntisch — Clamping table

Palettenwechsler

Pallet changer

Horizontalbearbeitungszentrum H
Horizontal Machining Centers H

Fur hauptzeitparalleles
0,001° Standard Aufspannen des nachsten
Werkstlicks in der Serienfertigung
In-cycle workpiece loading serial
production




' e NERI Werkzeugmaschinenfabrik GmbH, Rudolf-Diesel-Ring 24, D-82054 Sauerlach, Tel.: 08104/803-60 . Fax: 08104/803-19, www.spinner.eu.com, sales@spinner.eu.com

2 IN
Spaneforderer — Chip conveyor

Spaneforderer
Chip conveyor

Forderschnecken im Arbeitsraum
Chip augers in working area

GroRer KiihImitteltank
Large capacity coolant tank

Horizontalbearbeitungszentrum H
Horizontal Machining Centers H

Grof3er Kuhlmitteltank / Large coolant tank
Schneckenférder links und rechts vom Arbeitstisch / Chip augers on both sides of working table
Geeignet fur gro3es Spanevolumen / Appropriate for large amount of chips
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‘Optionen.-.Options

Glasmalfistab Lineaf scales

GrolReres Werkzeugmagazin Larger tOel magazine
Hochdruckspulung 18/42bar High pressdre coplant™18/42bar
Lasersystem zur Werkzeugvermessung Laser system. forit@olmeasuring

Kalibrierdorn mit Werkzeugaufnahme Calibration;tool SK40/SK50/BT40
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fir Laser Control SK40/SK50/BT40 ’ N 3 for LaserControl

Werkstliickmesstaster . Workpiece touch-probe

2x 5/2-Wegeventil fur Werksttickspannung 2 x 5/2 valve for workpiece

bis 70bar clamping up to 70bar
Sonderausfuhrung Werkzeugmagazin BT40 Special tool magazine tooling BT40
Schraubstock zur Werkstiickklemmung Vice to clamp workpiece

Palette mit T-Nuten anstelle Bohrtngen Pallet with T-slots instead of bore holes
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MODELL / MODEL H500-A H500-B H630-A H630-B
Allgemein / General

Verfahrweg X / Stroke X, mm 700 1000

Verfahrweg Y / Stroke Y, mm 650 850

Verfahrweg Z / Stroke Z, mm 650 850

Abstand Spindelmitte-Stirnseite Tisch/Spindle center to pallet face, mm 50-700 100-950

Abstand Spindelnase-Tischoberflache/Spindle center to table top, mm 150-800 150-1100

Eilgang / Rapid speed X/Y/Z, m/min 36 32

TischgroRe / Table size, mm 2 x 500 x 500 2 x 630 x 630

Max. Tischbeladung / Load capacity, kg 500 1000

Abstand zum Tisch / Distance to working table, mm 270 360

Hohe Tischoberkante (vom Boden) / Table top hight (from the floor), mm 878 993

Lichte Weite Turoffnung / Width of door opening, mm 822 1200

Tischbohrungen / Surface configuration M16

Spindel / Spindle

Max. Drehzahl / Max. speed 12.000 SK40 6.000 SK50 10.000 SK40 6.000 SK50
Leistung / Spindle power kW (S1/ S3 40% 30 Min.) 15/18,59 15/18,52 221263 221264
Drehmoment max. / Spindle torque max. Nm (S1/ S3 40% 30 min.) 100/ 1279 384 /468 2 139/1643 556 / 656 4
Werkzeugwechsler / Tool changer

Anzahl Werkzeug / Number of tools 60 (Option 100) 40 ( Option 60/100) 60 (Option 100) 40 (Option 60/100)
Max. Werkzeugdurchmesser / Max. tool diameter, mm 95 120 80 115
Nachbarstation frei / Adjacent tool station without tool 190 230 160 230
Max. Werkzeugléange / Max. tool length, mm 350 450

Max. Werkzeugmasse / Max. tool weight, kg 8 20 8 20
Werkzeug zu Werkzeug / Tool to tool, sec. 5

Doppelarmwechsler / Double-arm changer Standard

1) Giiltig far Nenndrehzahl 1400 1/min / Valid for rated speed 1400 1/min

2) Giiltig fur Nenndrehzahl 375 1/min / Valid for rated speed 375 1/min

3) Giiltig fur Nenndrehzahl 1500 1/min / Valid for rated speed 1500 1/min

4) Giiltig fur Nenndrehzahl 375 1/min / Valid for rated speed 375 1/min
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MODELL / MODEL H500-A H500-B H630-A H630-B
Sonstiges / Others

Anschluf3leistung / Power supply, kVA 42

Hoéhe / Height, mm 2970 3362

*Gewicht / Weight, kg ~15.000 ~23.000
Abmessungen (LxB), Dimensions (LxW), mm 3200x5000 5970x3470

*Abhé&ngig von der Ausstattung/Depending on equipment
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Maschinensteuerung
Machine control

Fahuc Oi
. Manual Guide i*

ontalbearbeitungszentrum H
zontal Machining Centers H




LOFINNER!

Horizontalbearbeitungszentrum H

Horizontal Machining Centers H

Werkzeugmaschinenfabrik GmbH, Rudolf-Diesel-Ring 24, D-82054 Sauerlach, Tel

.. 08104/803-60 . Fax: 08104/803-19, www.spinner.eu.com, sales@spinner.eu.com

STEUERUNG / CONTROL

Fanuc Oi

Grunddaten / Standard features

Anzahl gesteuerter Achsen / Number of controled axes

Weitere Achsen, gesamt / Additional axes, total

= e

Kleinstes programmierbares Inkrement (mm) / Least input increment (mm) 0,001

Farbbildschirm / Colour screen 10,4

Handrad / Manual pulse generator B

Vorschuboverride mit Drehpoti / Feedoverride by potentiometer e

Speicher / Memory capacity 9 512kByte
5 2cbye

Anzahl Werkzeugkorrekturen / Number of tool-offsets B 400

Programmnummern max. / Registrable programmes m 400

Ethernet-Schnittstelle / Ethernet Interface a

Umschaltung inch,metrisch / Conversion inch,metriec @

Parallele Programmeingabe bei laufendem Programm /

Simultaneously programming

Fremdsprachiger Dialogtext / Foreign languages for control *)

Sonstige Funktionen / Other functions

Safety Integrated (Siemens) / Dual check safety (Fanuc)

3D-Simulation

Echtzeitsimulation / Real time simulation

Mehrfachaufspannungsoptimierung (gleiche Programme)
Multiple workpiece optimizing (same programs)

Mehrfachaufspannungsoptimierung (unterschiedliche Programme)
Multiple workpiece optimizing (different programs)

Zylinderinterpolation 4. Achse / Cylinder interpolation 4th axis

Formenbaupaket fir Freiformflachen / Mouldmaking-Package

USB-Schnittstelle / USB interface

PEeeo | deER e @@

e Standard e Nicht lieferbar/not available

@ Option

*)

English
Japanese
German
French
Spanish
Italian
Chinese
(Traditionel/Simplified)
Korean
Portuguese
Dutch
Danish
Swedish
Hungarian
Czech
Polish
Russian
Turkish
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STEUERUNG / CONTROL Fanuc 0i

Grunddaten / Standard features

Gewindeschneiden ohne Ausgleichsfutter / Rigid tapping

Taschenfrészyklus / Pocket cycle

Bohrbilderzyklus / Drilling cycle

Drehen von Bearbeitungskonturen / Rotating of geometries

Verschieben von Bearbeitungskonturen / Translating of geometries

Spiegeln von Bearbeitungskonturen / Mirroring of geometries

Werkzeugradiuskompensation / Tool radius compensation

Programmierbare Verweilzeit / Dwell time

Orientierter Spindelhalt / Spindle positioning stop

Parameterprogrammierung / Programming by parameters

Helicalinterpolation 2,5D

Simulationsgrafik zum Programmtest / Graphic simulation for test

Werkstattprogrammierung / Graphical programming a Fanuc ,Manual Guide i

Horizontalbearbeitungszentrum H
Horizontal Machining Centers H

@ standad G} Option a Nicht lieferbar/not available
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Aufstellplan/Fundamentplan H500
Floor plan/Foundation plan H500
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Aufstellplan/Fundamentplan H630
Floor plan/Foundation plan H630
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Arbeitsraum — Working area
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Tischabmessungen — Table dimensions
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