DEMAG Systec 210/580-840 (2019)
Schnecke verschleilifest; Zylinder nitriert; Standard L:D - 20
Schneckenzylinderdurchmesser 80 mm

Offane Dise; metrisch; Gewinde MB0xI;
Dusenausfiihrung: Radius: 15,0 mm , Bohrung: 3,0 mm

Rickstromsperre (R3P), Ringausfiihrung; 3-teilig
Drehzahigeregelte Konstantpumpe Servo Technology activeDrive

Mot-Halt-Schalter auf Bediengegenseite

Wartungsanzeige
2 frei programmierbare Seiten
Schnittstelle fir Werkzeugschutz (Auswerferplattensicherung)

Schnittstelle (20mATTY-V24) fir integrierte Temperiergeréte; max. 6 Kreise
Achtung:

Gesamizingangswiderstand der angeschlossenen Gerdte max. 500 Ohm!

WCS (World Connect 5): Fernwartung und Fernbedienung der Maschinen



Separater Olfilter zur Feinstfilterung im Bypass,
in Maschine integriert

Steckdose 1 x Schuko 1Ph [ 230V / 16A; abschaltbar iber Hauptschalter
Blinkleuchte

Kihhwassermengenregler 4-fach, mit Temperaturanzeige, Durchfluss
j& Krais max. 10 I/min

Abschalten Werkzeugkihlung; Zeit programmierbar

Manuelle Druckentlastung fir Kernzug 2-Kreise auf beweglicher
Werkzeugaufspannplatte; Uber ein gemeinsames Ventil

Automatische Werkzeughdhenverstellung
Schlietkraftregelung
Trichterabsperrung mit Trichterentlzermaglichkeit (ohne Materialtrichter)

Nachdruckumschaltung hydraulikdruckabhangig mit Maximalwerterfassung
und Druckaufzeichnung

Disenanlagerestkraft bei offenem Werkzeug, programmierbar

Prozess Daten Erfassung (PDE) und 100% Konirolle sowie Statistik mit
graphischer Aufzeichnungen der Prozessparameter

Uberlagerte graphische Anzeige der Prozessparameter mehrerer
aufeinanderfolgender Zyklen auf Bildschirm zur leichieren Beurtellung der
Prozessstabilitat

Palettensteuerung
nur Software; Hardwareansteuerung Gber 2 saparat zu bestellende
programmierbare Ein-/Ausgange (ZE450 [ ZE454)

Speicherprogramm fir externes Speichern der Statistikdaten

Absenktemperatur iiber Programmszchalter mit Zeitvorgabe;
im Handbatrieb aktivierbar

Trockenlauf ohne Zylinderheizung mit Programmschalter

Worwahlstiickzahler filr Anfahrausschuss nach jeder Unterbrechung des
Automatikezyklus

Einschaltprogramm/Abschaltprogramm; mit Abspritzen

Druckerprogramm mit automatischem Druck von
Fehlermeldungsjoumal Steuerungsbilder , Alarmen, und
Anderungsprotokoll)

Anderungsprotokoll; Bildschirmanzeige

Hilfefunktion: integrierte Bedienhinweise (ber Steuerung
(nur deutsch und englisch)



Lackierung nach Farbpalette SHI

Maschine und untere Schaltschrénke:

Anthrazitgrau RAL 7016

Schutzverkieidung Schlieeinheit,oberer Schaltschrank (falls vorhanden):
Mittelblau RAL 2604045

Schutzverkleidung Einspritzeinheit:

Silber Premium Metallic / Anthrazitgrau RAL 7016

Elastische Maschinenlagerung

Digitales und verschleiRfreies Wegmesssystem Ultraschall beziehungsweise
hochauflésende Drehgeber fiir Einspritzen und Bewegungen der
Einspritzeinheit, Werkzeug- und Auswerfer-Bewegung

Werkzeuganschlussmale E (ahnl. Euromap Mérz '96)
mit Seitenauswerferplatte

Zentrierdurchmesser Feste Platte: 160mm
Zentrierdurchmesser Bewegliche Platte: 160mm

Werkzeugeinbauhodhe vergroiert um 100,0 mm
Min: 340mm
Max: 790mm

Standardschliefgeschwindigkeit, Werkzeugdffnung, Auswerfer und Kerne
fahren bei geschlossener Schutztir,

Kniehebellager Olschmierung
Einspritzeinheit horizontal
Hydraulischer Schneckenantrieb, Motor | (hohe Drehzahl)

Temperatur der Einflillzonenkiihiung geregelt
(Maximaltemperatur 90°C + 9°C Toleranz)

Staudruck (ber Dosierhub programmierbar, Polygon iber 5 Stitzpunkte
Einspritzen mit Regelpumpe, p+v geregelt (closed loop)
Disenanpresskraft bei geschlossenem Werkzeug, programmierbar
Rickstromsperre (RSP), Ringausfihrung; 3-teilig

Cffene Dise; metrisch; Gewinde M60x3;

Diasenausfuhrung: Radius: 15,0 mm , Bohrung: 3,0 mm

Korrosionsschutz

Absiitzung der bewaglichen Werkzeugaufspannplatte Gber Linearfihrungan
Auswerfer Kurz- [ Langhub .

Individuslle Achsenbewegungsoptimierung activeAdjust
Finfstufige Werkzeugschlielt- und vierstufige Werkzeugsfinungssequenz
Pumpenaniriebsleistung | 26,0 kW

Metzspannung 400 W +-10% / 50 Hz, 3 Ph + N + FE

Konservierung: Basis

Metzanschllsse Antrieb [ Heizung gemeinsam

Olkiihler verstarkt, (Kihlwasserzulauf bis 35 =C)

Wasseranschiuss flr Werkzeug- und Maschinenkiihlung getrennt

Grundausfiihrung Europa



Auswerfer mit Lageregelung, p/F+v unabhinglg programmiarbar
parallel zur Werkzeugbeweagung

Aktiver Werkzeugschutz Uber Sensor bei "Werkzeug zu”

mit Werkzeugbewegung geregelt Gber Stetigventil

Flexibler Bewegungsablauf Schlielelnheit chne/mit Mehrfachbewagungen
won Auswerfer und Kernziigen

Schnecke verschleilbfest; Zydinder Bimetall, Standard L:0;
Schneckenzylinderdurchmesser 50 mm

Erweaiterte interne Speichermglichkeit flir PDE-Daten,
Werkzeugdatensitze und Journaleintrige;

bis zu 50 Parameter; 10000 Zyklen; mit Datenexport
Ereignisjournal

Drucker integriert mit Druckerprogramm

Frozessflexibilitdts- und Qualitatspaket (FP P)

Das Paket bistel die wichtigstzn Optionen, mit welchen eine Maschine
prozessflexibel einstellbar wird und der Spritzgiefprozess einfach liberwacht werden
kann.

Schrittstelle fir Handhabungsgerat, Signale nach EUROMARP &7 {50-polig)
Schnittstelle fir Dosiergerdt; Signal "Dosieren” als potentialfreier Kontakt

inklusive Steckdose 1Ph/230%/18A Schuko Fehlerstromschutzschalter Summenstrom
ZE1BO/ZES46: 1684

Steckdose abschaltbar iiber Hauptschalter: IECEE 3Ph [ 400V-164

futomationspaket (FP E)
Jas Automationspaket bietet die wesentlichen Schnittstellen zur Ansteuerung und
Jatreibung von Handling- und Dosigrgeraten.

Steckdosenkombination integriert, l&nderspezifisch,

abschaltbar (ber Hauptschalter und Abschaltprogramm

2 x Schuko 1PR/230WM16A; 2 x IECEE 3Ph/400V/164 Fehlerstromschutzschalter
Preum. 5/2 Ventil Nr.1 auf bewegl. Werkzeugaufspannpl.;
programmierbar, Versorgung dber zentralen Luftanschluss
inklusive Verschlauchung

Ein-Ausgange frei programmierbar; 3 Eingdnge und 3 Ausgdnge;
Klemmstelle auferhalb des Schaltschrankes

Schnittstelle fir zusatzliches Disenheizband; nur Steckdose
Kernzug 2-Kreis Ober Schaltventil auf beweglicher
Werkzeugaufspannplatte, Q-unabhangig (programmierbar);

mit entsperrbaren Rickschlagventilen gegen Kernwandern

Schnittstellen-Flexibilitatpaket 1.2 (FP D)

Mit dem Schnittstellen-Flexibilitdtspaket 1.2 werden die gangigsten Optionen zum
Anschluss von Peripheriegerdten, Werkzeugbewegungen, Erweiterung von
Disenheizbandern und Produktionsstart und -ende abgedeckt. Das Paket ist um die
Funktion "2x hydraulischer Kernzug" gegeniber dem Paket 1.0 erweitert.



